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En Dincel destacamos al ofrecer a nuestros clientes los mejores
productos en la industria de la inyecciéon de plastico.

In Dincel we thrive by getting our customers the best products in the Plastic
Injection Industry.

CON DINCEL, TUS IDEAS SE

CONVIERTEN EN SOLUCIONES

AT DINCEL, YOUR IDEAS TURN INTO SOLUTIONS

Dincel surge como una fuerza emergente en el dinamico panorama empresarial
del noreste de México.

Nos enorgullece nuestro papel como el vinculo que conecta y amplifica el alcance de los
negocios en nuestra region.

Creemos firmemente que la colaboracién estratégica puede llevar a los productos lideres a
nuevos niveles en nuestro mercado. Al trabajar juntos, podemos facilitar el camino hacia el
éxito que trasciende fronteras y crea nuevas oportunidades para todos.

Dincel emerges as a rising force in the dynamic business landscape of northeastern
Mexico. We take pride in our role as the link that connects and amplifies the reach of
businesses in our region.

We strongly believe that strategic collaboration can take leading products to new heights

in our market. By working together, we can pave the way for success that transcends
borders and creates new opportunities for everyone.
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BOTADORES, CORAZONEROS, MANGAS Y ESPADAS

BOTADORES, CORAZONEROS, MANGAS Y ESPADAS

BOTADORES NITRURADOS ESTANDAR
/ .031 R Maximo

J Acero para trabajo en caliente con
Rectificado de alta precision.

Acabado de 4 a 10 micras de pulgada para

giy*-000 o -abac 1a pare
-.010 D minimizar desgaste y prolonga su vida Uutil.
l — Todas las cabezas son templadas.
I Todos los pernos con didmetro mayores a
I |_ +000 3/32" son grabados para su identificacion.
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RPAOOP364._ 3/64 (.0468) 0.250 0.125
RPAOOPTI6_ 1/16 (.0625) | -0.0003 0.250 0.125

RPAOOP564_ 5/64 (.0781) | -0.0006 0.250 0.125

RPAOOP332_ 3/32 (.0937) 0.250 0.125
RPAOOP764_ 7/64 (1093) 0.250 0.125

RPAOOP18_ 1/8 (1250) 0.250 0.125
RPAOOP964_ 9/64 (.1406) 0.250 0.125
RPAOOP532_ 5/32 (.1562) 0.281 0.156
RPAOOPTI64_ 1/64 (. 0.343 0.187
RPAOOP316_ 3/16 (.1875) 0.375 0.187
RPAOOP1364_ | 13/64 (.2031) 0.375 0.187
RPAOOP732_ 7/32 (.2187) 0.406 0.187
RPAOOP1564_ | 15/64 (.2343) 0.406 0.187
RPAOOP14_ 1/4 (.2500) 0.437 0.187
RPAOOP1764_ | 17/64 (.2656) 0.437 0.250
RPAOOP932_ 9/32 (.2812) 0.437 0.250

RPAOOP1964_ |19/64 (.2968) | -0.0003 0.500 0.250

RPAOOP516_ 5/16 (.3125) | -0.0006 | 0.500 0.250
RPAOOP2164_ | 21/64 (.3281) 0.562 0.250
RPAOOPTI32_ | 11/32(.3437) 0.562 0.250
RPAOOP2364_ |23/64 (.3593) 0.625 0.250
RPAOOP38_ 3/8 (.3750) 0.625 0.250
RPAOOP2564_ |25/64 (.3906) 0.625 0.250
RPAOOPI332_ | 13/32 (.4062) 0.687 0.250
RPAOOP2764_ | 27/64 (.4218) 0.687 0.250
RPAOOP716_ | 7/16 (.4375) 0.687 0.250
RPAOOP2964_ | 29/64 (.4531) 0.687 0.250
RPAOOP1532_ | 15/32 (.4687) 0.750 0.250
RPAOOP3164_ | 31/64 (.4843) 0.750 0.250
RPAOOP12_ 1/2 (.5000) 0.750 0.250
RPAOOP1732_ | 17/32 (.5312) 0.750 0.250
RPAOOP916_ | 9/16 (.5625) 0.812 0.250
RPAOOP58_ 5/8 (.6250) [ -0.0003 0.875 0.250

RPAOOPTII6_ 11/16 (.6875 | -0.0008 0.937 0.250

RPAOOP34_ 3/4 (.7500) 1.000 0.250
RPAOOP78_ 7/8 (.8750) 1125 0.250
RPAOOPT_ 1" (1.0000) 1.250 0.250
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BOTADORES NITRURADOS CON HOMBRO ESTANDAR

| .031 R Maximo 6125 +000 oD
l+.0003
—.0006

0.250 =939

T Nosa | |

+.000
— —125%4565
+00 _, ‘
—-50 =06
+.38
L —%0
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D IBEL s g : en caliente de tipo H13, resistente a choques
D STD 00 D STD 00 D STD térmicos, de calidad superior.
ReP2.2 V52 0312) Las cabezas forjadas en caliente proporcionan

un flujo de grano uniforme y mayor resistencia
RSP232 | 3/64 (.0468) a la traccion.

Dureza del ndcleo: 40-45 HRC.

RSP4_2 1/16 (.0625) . . .
Didametro exterior nitrurado a una dureza
RSP52 | 5/64(.0781) de 65-74 HRC y acabado para minimizar el
desgaste.
RSP6_2 3/32 (.0937) . . .
" Cabezas recocidas para facilitar el mecanizado.
RSP7.2 | 7/64(1093) Didmetro D rectificado sin centros.
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RSP3.1/2 | 1/32(.0312)

RSP4_1/2 3/64 (.0468)

RSP5_1/2 1/16 (.0625)

RSP6_1/2 5/64 (.0781)

RSP7_1/2 3/32 (.0937)

RSP8_1/2 7/64 (.1093)

CLAVE DE SIMBOLOS

EES
EN STOCK
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BOTADORES, CORAZONEROS, MANGAS Y ESPADAS BOTADORES, CORAZONEROS, MANGAS Y ESPADAS

HARD CORE PINS

/.032 R MAX l

MANGAS EXPULSORAS NITRURADAS

Se pueden utilizar para expulsar la pieza.
Sirven como casquillo para el pasador expulsor.
Grabadas para una facil identificacion.

I.D. +1/64
3/64 X 45° .. o
./ Punta cénica de 1° por lado
Biselado . .
l para una entrada sin friccién
t D H T L LONGITUD TOTAL
H PERNO CABEZA ESP.DE CAB. +.062/-.000
+.0005/+.0010 +.000/-.010 +.000/-.010
/ / / —
' I
1 —+ 21/4 3/32 1/4 1/8 D CPH7-6 D CPH7-10
Superficie de apoyo 7/64 1/4 1/8 D CPH8-6 D CPH8-10
S| T [~ V3R 1/8 14 1/8 D CPH9-6 D CPH9-10 D CPH9-14
L 9/64 1/4 1/8 D CPH10-6 D CPH10-10 D CPH10-14
5/32 9/32 5/32 D CPHT11-6 D CPHT1-10 D CPHT11-14
1/64 1n/32 316 D CPH12-6 D CPH12-10 D CPHI12-14
316 3/8 3/16 D CPH13-6 D CPH13-10 D CPHI13-14
H T
. - ESPESOR LONGITUD TOTAL 13/64 3/8 316 D CPH14-6 D CPH14-10 D CPH14-14
NUMERO
— +0.0005 CABEZA DE CABEZA 7/32 13/32 3/16 D CPH15-6 D CPH15-10 D CPH15-14
-.0000 +000 +.000
001 002 /4 716 3/16 D CPH17-6 D CPH17-10 D CPH17-14
SL13M-* | 3/32 316 3/8 3/16 9/32 7116 /4 D CPH19-6 D CPH19-10 D CPH19-14
SL15-* /8 7/32 13/32 316 5/16 12 14 D CPH21-6 D CPH21-10 D CPH21-14
SL17- 5/32 1/4 7/16 3/16
SL21- 3/16 5/16 172 14 /32 916 1/4 D CPH23-6 D CPH23-10 D CPH23-14
SL23- 7/32 n/32 oN1e /4 3/8 5/8 V4 D CPH25-6 D CPH25-10 D CPH25-14
SL25- 1/4 3/8 5/8 1/4
SL29- 5/16 7/16 1/16 1/4 13/32 nhe 14 D CPH27-6 D CPH27-10 D CPH27-14
SL33- B8 li2 L e 7he nhe 1/4 D CPH29-6 D CPH29-10 D CPH29-14
SL37- 7/16 5/8 7/8 /4 _ _ ;
SL39- 1/2 nNe 15/16 /4 15/32 3/4 V4 D CPH31-6 D CPH31-10 D CPH31-14
SL41- 9/16 3/4 1 1/4
SL45- 5/8 7/8 1-1/8 1/4 1/2 3/4 1/4 D CPH33-6 D CPH33-10 D CPH33-14
SL47- 3/4 1 1-1/4 1/4
/ / / 9/16 13/16 1/4 D CPH35-6 D CPH35-10 D CPH35-14
5/8 7/8 1/4 D CPH37-6 D CPH37-10 D CPH37-14
3/4 1 1/4 D CPH41-6 D CPH41-10 D CPH41-14
Tolerancia de la longitud del cojinete +.032 /-.000
Dureza del diametro interno (1.D.) 68 - 74 Rc Nitrurado 7/8 11/8 1/4 D CPH45-6 D CPH45-10 D CPH45-14
Dureza del diametro externo (0.D.) 68 - 74 Rc Nitrurado 1 1 1/4 1/4 D CPH47-6 D CPH47-10 D CPH47-14
Tipo de material Acero para herramientas de trabajo en caliente
Unidad de medida Pulgadas
ESPECIFICACIONES
CLAVE DE SIMBOLOS Dureza 48-52 Rc CLAVE DE SIMBOLOS

EN STOCK EN STOCK

Tipo de material Hot Work Tool Steel
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BOTADORES, CORAZONEROS, MANGAS Y ESPADAS

BOTADORES, CORAZONEROS, MANGAS Y ESPADAS

ESPADAS BOTADORAS ESTANDAR

El grosor y el ancho de la hoja se mantienen
con una tolerancia estricta: +0.0000/-0.0003.

Precision en acero de herramienta de alta
velocidad M2 de calidad superior.
Endurecido en toda su estructura a 58-62
HRC para una resistencia al desgaste.

L

\ Radios (2) para fuerza

Cabezas recocidas para facilitar el
mecanizado.

Construcciéon de una sola pieza para
mayor resistencia y rigidez.

.031 R Maxumo

4.50

+.0000
*‘ ‘k W _ 0003

ESPECIFICACIONES:

D = Diametro del hombro

H = Diametro de la cabeza

K = Grosor de la cabeza

L = Longitud total

T = Blade Thickness

W = Grosor de la hoja

Material: M2 /13343 / SKH51
Tratamiento de superficie: Ninguno
(endurecimiento total)

!
OH -
4 " 58-62 HRC Esquinas afiladas 4 I +0000
_,‘ K ‘._ LS Do BLADE en todos los bordes T 0003
Radios (2) A— | delahoja(4)
Hombro para fuerza
T w @D o H L
NUMERO DE PARTE ESPESOR ANCHO DE LA DIAMETRO DIAMETRO DE GROSOR DE LA LONGITUD
DE LA HOJA HOJA DE HOMBRO LA CABEZA CABEZA TOTAL
EJB-IMH-024-100-065 0.0240 0.1000 0.1250 0.250 0.125 6.50
EJB-IMH-032-100-065 0.0320 0.1000 0.1250 0.250 0.125 6.50
EJB-IMH-032-100-075 0.0320 0.1000 0.1250 0.250 0.125 7.50
EJB-IMH-046-100-065 0.0460 0.1000 0.1250 0.250 0.125 6.50
EJB-IMH-046-100-075 0.0460 0.1000 0.1250 0.250 0.125 7.50
EJB-IMH-024-140-065 0.0240 0.1400 0.1562 0.281 0.156 6.50
EJB-IMH-032-140-065 0.0320 0.1400 0.1562 0.281 0.156 6.50
EJB-IMH-032-140-075 0.0320 0.1400 0.1562 0.281 0.156 7.50
EJB-IMH-032-140-085 0.0320 0.1400 0.1562 0.281 0.156 8.50
EJB-IMH-046-140-065 0.0460 0.1400 0.1562 0.281 0.156 6.50
EJB-IMH-046-140-075 0.0460 0.1400 0.1562 0.281 0.156 7.50
EJB-IMH-046-140-085 0.0460 0.1400 0.1562 0.281 0.156 8.50
EJB-IMH-024-172-065 0.0240 0.1720 0.1875 0.375 0.187 6.50
EJB-IMH-032-172-065 0.0320 0.1720 0.1875 0.375 0.187 6.50
EJB-IMH-032-172-075 0.0320 0.1720 0.1875 0.375 0.187 7.50
EJB-IMH-032-172-085 0.0320 0.1720 0.1875 0.375 0.187 8.50
EJB-IMH-046-172-065 0.0460 0.1720 0.1875 0.375 0.187 6.50
EJB-IMH-046-172-075 0.0460 0.1720 0.1875 0.375 0.187 7.50
EJB-IMH-046-172-085 0.0460 0.1720 0.1875 0.375 0.187 8.50
EJB-IMH-062-172-065 0.0620 0.1720 0.1875 0.375 0.187 6.50
EJB-IMH-062-172-075 0.0620 0.1720 0.1875 0.375 0.187 7.50
EJB-IMH-062-172-085 0.0620 0.1720 0.1875 0.375 0.187 8.50
EJB-IMH-032-234-065 0.0320 0.2340 0.2500 0.437 0.187 6.50
EJB-IMH-032-234-075 0.0320 0.2340 0.2500 0.437 0.187 7.50
EJB-IMH-032-234-085 0.0320 0.2340 0.2500 0.437 0.187 8.50
EJIB-IMH-046-234-065 0.0460 0.2340 0.2500 0.437 0.187 6.50
EJB-IMH-046-234-075 0.0460 0.2340 0.2500 0.437 0.187 7.50
EJIB-IMH-046-234-085 0.0460 0.2340 0.2500 0.437 0.187 8.50
EJB-IMH-062-234-065 0.0620 0.2340 0.2500 0.437 0.187 6.50
EJB-IMH-062-234-075 0.0620 0.2340 0.2500 0.437 0.187 7.50
EJB-IMH-062-234-085 0.0620 0.2340 0.2500 0.437 0.187 8.50
EJB-IMH-062-234-095 0.0620 0.2340 0.2500 0.437 0.187 9.50
EJB-IMH-032-296-065 0.0320 0.2960 0.3125 0.500 0.250 6.50
EJB-IMH-032-296-075 0.0320 0.2960 0.3125 0.500 0.250 7.50
EJB-IMH-032-296-085 0.0320 0.2960 0.3125 0.500 0.250 8.50
EJB-IMH-032-296-095 0.0320 0.2960 0.3125 0.500 0.250 9.50
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ESPADAS BOTADORAS ESTANDAR

DIA RO RO ROSOR
RO DE PAR il g - g OMBRO = ABEZA O D TOTA
O OJA
EJB-IMH-046-296-065 0.0460 0.2960 0.3125 0.500 0.250 6.50
EJB-IMH-046-296-075 0.0460 0.2960 0.3125 0.500 0.250 7.50
EJB-IMH-046-296-085 0.0460 0.2960 0.3125 0.500 0.250 8.50
EJB-IMH-046-296-095 0.0460 0.2960 0.3125 0.500 0.250 9.50
EJB-IMH-062-296-065 0.0620 0.2960 0.3125 0.500 0.250 6.50
EJB-IMH-062-296-075 0.0620 0.2960 0.3125 0.500 0.250 7.50
EJB-IMH-062-296-085 0.0620 0.2960 0.3125 0.500 0.250 8.50
EJB-IMH-062-296-095 0.0620 0.2960 0.3125 0.500 0.250 9.50
EJB-IMH-078-296-065 0.0780 0.2960 0.3125 0.500 0.250 6.50
EJB-IMH-078-296-075 0.0780 0.2960 0.3125 0.500 0.250 7.50
EJB-IMH-078-296-085 0.0780 0.2960 0.3125 0.500 0.250 8.50
EJB-IMH-078-296-095 0.0780 0.2960 0.3125 0.500 0.250 9.50
EJB-IMH-032-359-065 0.0320 0.3590 0.3750 0.625 0.250 6.50
EJB-IMH-032-359-075 0.0320 0.3590 0.3750 0.625 0.250 7.50
EJB-IMH-032-359-085 0.0320 0.3590 0.3750 0.625 0.250 8.50
EJB-IMH-032-359-095 0.0320 0.3590 0.3750 0.625 0.250 9.50
EJB-IMH-046-359-065 0.0460 0.3590 0.3750 0.625 0.250 6.50
EJB-IMH-046-359-075 0.0460 0.3590 0.3750 0.625 0.250 7.50
EJB-IMH-046-359-085 0.0460 0.3590 0.3750 0.625 0.250 8.50
EJB-IMH-046-359-095 0.0460 0.3590 0.3750 0.625 0.250 9.50
EJB-IMH-062-359-065 0.0620 0.3590 0.3750 0.625 0.250 6.50
EJB-IMH-062-359-075 0.0620 0.3590 0.3750 0.625 0.250 7.50
EJB-IMH-062-359-085 0.0620 0.3590 0.3750 0.625 0.250 8.50
EJB-IMH-062-359-095 0.0620 0.3590 0.3750 0.625 0.250 9.50
EJB-IMH-078-359-065 0.0780 0.3590 0.3750 0.625 0.250 6.50
EJB-IMH-078-359-075 0.0780 0.3590 0.3750 0.625 0.250 7.50
EJB-IMH-078-359-085 0.0780 0.3590 0.3750 0.625 0.250 8.50
EJB-IMH-078-359-095 0.0780 0.3590 0.3750 0.625 0.250 9.50
EJB-IMH-094-422-065 0.0940 0.4220 0.4375 0.687 0.250 6.50
EJB-IMH-094-422-075 0.0940 0.4220 0.4375 0.687 0.250 7.50
EJB-IMH-094-422-085 0.0940 0.4220 0.4375 0.687 0.250 8.50
EJB-IMH-094-422-095 0.0940 0.4220 0.4375 0.687 0.250 9.50
EJB-IMH-078-484-065 0.0780 0.4840 0.5000 0.750 0.250 6.50
EJB-IMH-078-484-075 0.0780 0.4840 0.5000 0.750 0.250 7.50
EJB-IMH-078-484-085 0.0780 0.4840 0.5000 0.750 0.250 8.50
EJB-IMH-078-484-095 0.0780 0.4840 0.5000 0.750 0.250 9.50
EJB-IMH-094-484-065 0.0940 0.4840 0.5000 0.750 0.250 6.50
EJB-IMH-094-484-075 0.0940 0.4840 0.5000 0.750 0.250 7.50
EJB-IMH-094-484-085 0.0940 0.4840 0.5000 0.750 0.250 8.50
EJB-IMH-094-484-095 0.0940 0.4840 0.5000 0.750 0.250 9.50
EJB-IMH-078-547-065 0.0780 0.5470 0.5625 0.812 0.250 6.50
EJB-IMH-078-547-075 0.0780 0.5470 0.5625 0.812 0.250 7.50
EJB-IMH-078-547-085 0.0780 0.5470 0.5625 0.812 0.250 8.50
EJB-IMH-078-547-095 0.0780 0.5470 0.5625 0.812 0.250 9.50
EJB-IMH-094-547-065 0.0940 0.5470 0.5625 0.812 0.250 6.50
EJB-IMH-094-547-075 0.0940 0.5470 0.5625 0.812 0.250 7.50
EJB-IMH-094-547-085 0.0940 0.5470 0.5625 0.812 0.250 8.50
EJB-IMH-094-547-095 0.0940 0.5470 0.5625 0.812 0.250 9.50
EJB-IMH-078-609-065 0.0780 0.6090 0.6250 0.875 0.250 6.50
EJB-IMH-078-609-075 0.0780 0.6090 0.6250 0.875 0.250 7.50
EJB-IMH-078-609-085 0.0780 0.6090 0.6250 0.875 0.250 8.50
EJB-IMH-078-609-095 0.0780 0.6090 0.6250 0.875 0.250 9.50
EJB-IMH-094-609-065 0.0940 0.6090 0.6250 0.875 0.250 6.50
EJB-IMH-094-609-075 0.0940 0.6090 0.6250 0.875 0.250 7.50
EJB-IMH-094-609-085 0.0940 0.6090 0.6250 0.875 0.250 8.50
EJB-IMH-094-609-095 0.0940 0.6090 0.6250 0.875 0.250 9.50
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BOTADORES, CORAZONEROS, MANGAS Y ESPADAS BOTADORES, CORAZONEROS, MANGAS Y ESPADAS

PERNOS DE RETORNO ESTANDAR PERNOS SPRUE PULLERS ESTANDAR

precisién en acero para matrices de trabajo Diametro exterior nitrurado con una dureza L . .
precisidon en acero para matrices de trabajo

en caliente resistente a choques térmicos, de 65-74 HRC y acabado para minimizar el . ; .
. A en caliente resistente a choques térmicos,
de calidad superior. desgaste. . A
L b foriad lient de calidad superior.
as cabezas forjadas en caliente proveen un i3 i ifi i ) .
S Jac proy / D|am_etro exterior rectificado sin centros Las cabezas forjadas en caliente proveen un
flujo de grano uniforme y mayor resistencia y pulido - ; . -
: flujo de grano uniforme y mayor resistencia

a la traccion.

a la traccion.

Diametro exterior nitrurado con una dureza
de 65-74 HRC y acabado para minimizar el
desgaste.

Cabezas recocidas para facilitar
.500 (1/2") Serie de Diametros .625 (5/8") Serie de Diametros el mecanizado.

Diametro exterior rectificado sin centros

NUMERODE @D DIA. @H DIA. L LONGITUD NUMERO DE @ DDIA. @ H DIA. L LONGITUD y pulido.
PARTE PASADOR CABEZA PASADOR PARTE PASADOR CABEZA PASADOR
7410 3.563 7510 4.063
7411 4.063 7511 4.563
7412 S0 7512 5.063 .031 R Maximo
7473 0.500 0.750 5.063 7513 5.563 - / l
7414 5.563 7514 0.625 0.875 6.063 1
7415 6.063 7515 6.563
7416 6.563 : oH "2 D +:000
- 7516 7.063 ~010 9D _ oo
7517 7.563
7518 8.063 ! I
.000
L. - - 14"
.031 R Maximo l - .004
- +.02
1 / L~ o0
+.000
9D _om
[ .375 (3/8") Serie de Diametros
1/a *000 NUMERO @DDIA. @HDIA. KCABEZA L LONGITUD
— —
-.004 DE PARTES PASADOR CABEZA GRUESA PASADOR
+.013
Lo 7210 3.88
721 4.38
.250 (1/4") Serie de Diametros 7212 4.88
NUMERO ODDIA. @H DIA. KCABEZA L LONGITUD 7213 5.38
750 (3/4") Serie de Diametros DE PARTES PASADOR CABEZA GRUESA  PASADOR 7214 5.88
- - 7110 3.44 7215 6.38
NUMERO DE @D DIA. @ HDIA. L LONGITUD — 294 0.375 0.625 0.250
PARTE PASADOR CABEZA PASADOR . 7216 6.88
7610 4.938 mz2 444 7217 7.38
761 5.438 m3 0.250 0.437 0.187 4.94 7218 7.88
7612 5.938 M4 5.44 7219 8.38
7613 6.438
7115 5.94 7220 8.88
7614 0750 1000 6.938
; 4 me 6.44
7615 7.438 7221 9.38
7616 7.938
7617 8.438
7618 8.938
7619 9.438

CLAVE DE SIMBOLOS CLAVE DE SIMBOLOS

ARTICULO ARTICULO
EN STOCK EN STOCK
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REALIZA TU PEDIDO
DE MANERA FACIL Y RAPIDA

Escanea el cédigo QR del tipo de pieza que necesitas
y completa el formulario. Nuestro equipo procesara
tu solicitud y te contactara a la brevedad.

FORMULARIOS DISPONIBLES

BN

ESPADAS PERNOS PERNOS
RECTOS CON HOMBRO

L

MANGAS MANGAS
CON HOMBRO

¢Necesitas ayuda? Contactanos y con gusto te asesoramos.

14 info@DINCEL.com.mx www.DINCEL.com.mx




PERNOS METRICOS NORMA DIN

PERNOS METRICOS NORMA DIN

BOTADOR NITRURADO CON OXIDO DE PLASMA

RPATI
DIN 1530 FORMA A

Material: Acero 1.2343 - 1.2344

Dureza de la cabeza: 47 + 5HRC

Dureza del vastago: >1050 HV

Resistencia a la traccién: > 1450 N/mm?2 L
Tratamiento térmico: Nitruracién y oxidacion (negro)

Acabado superficial: Finamente rectificado

Notas: Se realizan medidas a pedido
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PERNO CORAZONERO

RPAl4
ISO 6751 FORMA A

Material: Acero 1.2343 - 1.23444
Dureza de la cabeza: 47 + 5 HRC

Dureza del vastago: 45..46 HRC

Tratamiento térmico: No ejecutado

Acabado superficial: Finamente rectificado
Notas: Se realizan medidas a pedido
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PERNOS METRICOS NORMA DIN PERNOS METRICOS NORMA DIN

PERNO CORAZONERO DE ALTA DUREZA BOTADOR DE COBRE
RPAOI1 RPAI9

ISO 6751 FORMA AH ISO 6751
Material: Acero 1.2210 - 1.2067 Material: Cobre sin berilio
Dureza de la cabeza: 45+3 HRC Dureza de la superficie: 4185+210 HB
Dureza del vastago: 60+2 HRC Coef. dilat. termica: 20°..200° 0,000016
Tratamiento térmico: Temple Conductividad térmica: A 20 C°200 W/mk
Acabado superficial: Rectificado y lapeado L Maxima temperatura: 390 C°
Notas: Se realizan medidas a pedido Notas: Se realizan medidas a pedido
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PERNOS METRICOS NORMA DIN PERNOS METRICOS NORMA DIN

BOTADOR TEMPLADO CON HOMBRO BOTADOR NITRURADO CON HOMBRO
RPAO4 RPAO9
ISO 8694 FORMA CH ISO 8694 FORMA C

Material: Acero 1.2842 Material: Acero 1.2343

Dureza de superficie: 60..62 HRC Dureza de la superficie: 45+5HRC

Dureza de la cabeza: 4525 HRC Dureza de la cabeza: 950 - 1100 HV

Tratamiento térmico: Temple Tratamiento térmico: Nitruracién y oxidacién

Acabado superficial: Finamente rectificado Notas: Se realizan medidas a pedido

Notas: Se realizan medidas a pedido
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PERNOS METRICOS NORMA DIN PERNOS METRICOS NORMA DIN

PERNO TIPO ESPADA NITRURADO ESPADA BOTADORA TEMPLADA
RPAO6 RPAIO

ISO 8693 FORMA FH ISO 8693 FORMA F
Material: Acero 1.2842 Material: Acero 1.2343
Dureza de la cabeza: 455 HRC Dureza de la cabeza: 46x3 HRC
Dureza del vastago: 60+2 HRC Dureza del vastago: 950 - 1100 Hv
Tratamiento térmico: Temple Tratamiento térmico: Nitruracién y oxidacion
Acabado superficial: Finamente rectificado Acabado superficial: Rectificado
Notas: Se realizan medidas a pedido Notas: Se realizan medidas a pedido
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PERNOS METRICOS NORMA DIN PERNOS METRICOS NORMA DIN

PERNO BOTADOR TIPO MANGA TEMPLADO PERNO BOTADOR TIPO MANGA NITRURADO
RPB10 RPBI11

ISO 8405 ISO 8405
Material: Acero 1.2842 - 1,2516 Material: Acero 1.2343 - 1.2344
Dureza superficial: 62+2 HRC Dureza superficial: 900 HV
Dureza de la cabeza: 455 HRC Dureza de la cabeza: 45+ 5 HRC
Concentricidad: 00.03 Max Concentricidad: 0.03 Max
Tratamiento térmico: Temple Tratamiento térmico: Nitruracion
Acabado superficial: Rectificado y lapeado Acabado superficial: Rectificado y lapeado
Notas: Se realizan medidas a pedido Notas: Se realizan medidas a pedido
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RESISTENCIAS Y TERMOPARTES

RESISTENCIAS ELECTRICAS DE ESPIRAL

Dia. Int. Largo Watts Dia. Int. Largo Watts

3/4"
3/4"

7 /8"
ESPECIFICACIONES PARA COTIZAR .
” » n

Diametro Int. de la resistencia
Diametro del cuerpo donde
se instalara

Largo de la resistencia

Largo y tipo de cable
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Volts

Tipo de salida
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RESISTENCIAS Y TERMOPARTES

RESISTENCIAS ELECTRICAS

Seccioén de tubo

Aislante ceramico

Ma

20%s Ly, 30%s ‘ Licated

rca del punto medio

} Seccion transversal redonda o cuadrada

35 ‘
No flexible

@ 6.5 mm (230 V) CON PERNOS ROSCADOS M 2.5

No flexible

NO. DE PARTE LONGITUD (MM) FUERZA (W)

6500300 300 350
6500350 350 400 NO. DE PARTES LONGITUD (MM) FUERZA (W)
6500400 400 500 6110500 500 700
6500450 450 600 6110550 550 780
6500500 500 650 6110600 600 360
6500550 550 700

6110650 650 950
6500600 600 800

6110700 700 1000
6500650 650 850
6500700 700 900 6110750 750 1100
6500750 750 1000 6110800 8o0o 1190
6500800 800 1100 6110850 850 1250
6500850 850 1200 6110900 900 1350
6500900 900 1300 6110950 950 1430
6500950 950 1350 6111000 1000 1500
6501000 1000 1400 6111050 1050 1590
6501100 1100 1500 6111150 1150 1750
6501150 1150 1550 6111200 1200 1830
6501200 1200 1600

6111250 1250 1900
6501250 1250 1650
6501300 1300 1700 6111300 1300 1990
e501380 1350 2800 6111350 1350 2070
6501400 1400 1900 6111400 1400 2150
6501450 1450 2000 6111450 1450 2230
6501500 1500 2100 6111500 1500 2300
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RESISTENCIAS ELECTRICAS

@ 8.0 mm (240 V *) CON PERNOS ROSCADOS M 4

RESISTENCIAS Y TERMOPARTES

@ 8.5 mm (230 V) CON PERNOS ROSCADOS M 2.5

NO. DE PARTES  LONGITUD (MM) FUERZA (W) NO. DE PARTES LONGITUD (MM) FUERZA (W)
6300400 400 795 6100300 300 650
6300425 425 850 6100350 350 750
6300450 450 910
5300475 275 570 6100375 375 825
6300500 500 1025 6100400 400 900
6300525 525 1090 6100425 425 975
6300550 550 1145 6100450 450 1050
E30050S S 200 6100475 475 1100
6300600 600 1260 6100500 500 1150
6300625 625 1320
6300650 550 2380 6100525 525 1225
GhiE s o 6100550 550 1300
6300700 700 1495 6100575 575 1375
6300725 725 1550 6100600 600 1450
6300750 750 1615 6100625 625 1525
8300705 Lt 670 6100650 650 1600
6300800 800 1730
5300825 95 790 6100675 675 1675
6300850 350 1845 6100700 700 1750
6300875 875 1900 6100725 725 1825
6300900 900 1960 6100750 750 1900
6300925 925 2020 6100775 775 1975
6300950 950 2080 6100800 800 2050
5300975 375 2140 6100825 825 2125
6301000 1000 2195
6301025 1025 2260 6100850 850 2200
6301050 1050 2316 6100875 875 2275
6301075 1075 2370 6100900 900 2350
6301100 1100 2430 6100925 925 2425
6301125 1125 2480 6100950 950 2500
6301150 1150 2545 5100975 975 2575
6301175 1175 2600
5301200 1200 2665 6101000 1000 2650
6301225 1225 2730 6101025 1025 2725
6301250 1250 2780 6101050 1050 2800
6301275 1275 2840 6101075 1075 2865
6301300 1300 2895 6101100 1100 2930
6301325 1325 2960 6101125 1125 2995
6301350 1350 3015
5301375 1375 3070 6101150 1150 3060
6301425 1425 3180 6101200 1200 3190
6301450 1450 3245 6101250 1250 3320
6301475 1475 3300 6101300 1300 3450
6301500 1500 3365 6101350 1350 3580
6301525 1525 3420
5301550 1550 3480 6101400 1400 3710
$301575 e 5550 6101450 1450 3840
6301600 1600 3600 6101500 1500 3970
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RESISTENCIAS Y TERMOPARTES RESISTENCIAS Y TERMOPARTES

TERMOPARES CONECTORES ELECTRICOS

Termopares NO Aterrizados
DE TORNILLO TIPO J

Cable de energia Cable THC Termopar Cable 1Zona
DIAMETRO LARGO
0.5 100
0.5 150
0.5 200
0.5 250

Termopares NO Aterrizados Termopares NO Aterrizados
DE TORNILLO TIPO J DE TORNILLO TIPO J M M

DIAMETRO LARGO DIAMETRO LARGO PWC-05-10 (5 zonas) PWC-05-20 THC-05-10 (5 zonas) THC-05-20
Tmm 100 2mm 100 PWC-08-10 | (8zonas) | PWC-08-20 THC-08-10 (8zonas) | THC-08-20 MPTC-01-10 3 mts
1mm 120 2l 120 PWC-12110 | (12zonas) | PWC-12-20 THC-12-10 (12zonas) | THC-12-20 MPTC-01-20 6 mts
Tmm 200 2mm 200
Tmm 250 2mm 250
RESISTENCIAS ELECTRICAS Carcasas y Zécalos con Leva Lateral Glandulas
Unicas con rectificado de linea del diametro exterior. Resistencias con termopar en la punta o al centro. Carcasa Entrada  Carcasa Entrada Zécalo para Plasticas y P. Relajador
Resitencias con diametros en milimetros o en pulgadas. Resistencias con potencias distribuida (watts). Vertical de Cople empotrar de esfuerzo
Resistencias con termopar tipo “J"” o tipo “K". Resistencias con concentracién de potencia
en la punta, ideal para torpedos.
A3ATO-2BM20 H3ACTT-1LM20 H3A-HB-1L WI(:SS_;B)G'H
260 Volts 16 amps
Atornillables
DIAMETROS DISPONIBLES Clavija
5 Zonas HAIO-M
5 10+PE
Estandar nNe" PE:Tierra ]
Receptaculo
HAIO-F
Milimetros 6.2 6.5 7 8 9.5 10 n 12 13 14 15 16 17.5
Clavija
8 Zonas HA16-M
NOTA: Cotiza tus resistencias de cartucho o bandas especiales con las siguientes especificaciones: 1§+-pE ModelofIoOE7o o) Modelo: TOOL-7945 MICE SIS e 72750
PE:Tierra R . Herramienta de insercion Sacapines
eceptaculo 10 amps Removedora de Contactos 10 amps

Didmetro de la Resistencia
Largo de la Resistencia
Largo y tipo de cable
Largoy tipo de cubierta
del Cable

Watts CLAVE DE SIMBOLOS

Volts . ARTICULO
Con o Sin Termopar EN STOCK

Tipo de Termopar

CLAVE DE SIMBOLOS

ARTICULO
EN STOCK
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RESISTENCIAS Y TERMOPARTES

CANCAMOS EUROPEOS

Insertos Serie HB Carcasas y Zécalos con Leva Lateral

500 Volts 16 amps Carcasa Entrada  Carcasa Entrada

el Atornillables Vertical de Cople

Clavija

5Zonas HB10-M
10+PE

PETierra Receptaculo

HB10-F H10B-TOH-2B-PG2] H3ACTT-1LM20

Clavija
8 Zonas HB16
10+PE

PE:Tierra Receptaculo

HB16-F H16B-TOH-2B-PG12 H3ACTT-ILM20

Clavija
12 Zonas HB24-M
10+PE
PE:Tierra Receptaculo

HB24-F H24B-TOH-2B H3ACTT-1LM20

Glandulas Pines

Plasticas y P. Relajador

de esfuerzo Pines para insertos tipo PIC- Serie HD

WFS-PGTI WFS-PGTI WFS-PGTI
(5-10) (5-10) (5-10)

Insertos Serie HD Carcasas y Zécalos con Leva Lateral

ZONAS 500 Volts 16 amps Carcasa Entrada  Carcasa Entrada
Atornillables Vertical de Cople

Clavija
5,6Y12Zonas
10+PE
PE:Tierra

HA16-TO-2B-PGT6 H16A-HA-1L

CLAVE DE SIMBOLOS

ARTICULO
EN STOCK
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ELEMENTOS DE IZAJE

h CANCAMOS GIRATORIOS CANCAMOS ESTANDAR

180° Pivote (v

230° Pivote

D
\/
360° Rotacion
\ NO.PARTE  WLL/T M L A B c D F K H s Nm Kg
YDS-M8 0.5 M8X1.25-6g | 120.000 | 50.500 | 37.000 76 14 1015 495 38 8 30 0.8
YDS-M10 0.7 MI10X1.5-6g | 160.000 | 50.500 | 37.000 76 14 101.5 495 38 8 60 0.8
YDS-M12 1 M12X1.75-6g 18 50.500 | 37.000 76 14 101.5 49.5 38 8 100 0.8
YDS-M14 15 M14X2.0-6g 21 50.500 | 37.000 76 14 101.5 495 38 8 120 0.8 360° Rotacién
YDS-M16 2 M16X2.0-6g 24 50.500 | 37.000 76 14 101.5 495 38 8 150 0.8
YDS-M18 25 M18X2.5-6g 40 73.000 | 54.000 105 20 145 77 48 12 200 1.9
YDS-M20 3 M20X2.5-6g 40 73.000 | 54.000 105 20 145 77 48 12 250 2
YDS-M22 3 M22X2.5-6g 40 73.000 | 54.000 105 20 145 77 48 12 250 2.1
YDS-M24 45 M24X3.0-6g 40 73.000 | 54.000 105 20 145 77 48 12 400 25
YDS-M27 5 M27X3.0-69 40 98.500 | 73.000 149 30 2015 103.5 68 17 450 5.5
YDS-M30 7.3 M30X3.5-69g 45 98.500 | 73.000 149 30 2015 1035 68 17 500 5.5
YDSM33 8 M33X3.5-6g 50 98.500 | 73.000 149 30 2015 103.5 68 17 800 5.5
YDS-M36 10 M36X4.0-6g 54 98.500 | 73.000 149 30 2015 1035 68 17 1000 55 Dimensiones/mm
YDS-M39 10 M39X4.0-6g 58 98.500 | 73.000 149 30 2015 103.5 68 17 1200 6 NO.PARTE PESO Kg
YDS-M42 12,5 M42X4.5-6g 63 98.500 | 73.000 149 30 201.5 103.5 68 17 1500 6 c D E
YDS-M45 15 M45X4.5-6g 63 98.500 | 73.000 149 30 2015 1035 68 17 1800 6 YD083-5/16 0.4 5/6-1BUNC-2A 12 12 4l 30 40 37 46 98 1
YDS-M48S 16 M48X5.0-6g 63 98.500 | 73.000 149 30 2015 101.5 70 17 2000 6.5
YDO083-3/4 0.6 3/8-16UNC-2A 19 12 44 30 40 37 46 98 1
pu YDO083-1/2 0.7 1/2-13UNC-2A 19 12 44 30 40 37 46 98 1
CAN CAM OS G I RATO R I OS ESTAN DAR YDO083-5/8 1.5 5/8-1TUNC-2A 31.8 12 44 30 40 37 46 98 1
YDS I H i | (o) U nc YDO083-3/4 2 3/A-10UNC-2A 31.8 20 67 40 70 64 76 160 2.5
YDO083-7/8 2.5 7/8-9UNC-2A 31.8 20 67 40 70 64 76 160 2.5
NO.PARTE  WLL/T TPI L A B c D F K H s Nm Kg YDO083-1 4 1-8UNC-2A 31.8 20 67 40 70 64 76 160 2.5
YDS-5/16 0.5 5/16-18UNC-2A 12 50,5 37 76 14 101.5 49.5 38 8 30 0.8 YDO083-1 _1/4 6 1-1/4-7U NC-2A 50 22 54 51 79 74 9] 206 4
YDS-3/8 0.7 3/8-16UNC-2A 16 50,5 37 76 14 101.5 49.5 38 8 60 0.8
YDS-7/16 1 7/16-14UNC-2A 18 50,5 37 76 14 1015 49,5 38 8 100 0.8 YDO083-1-1/2 10 1-1/2-6UNC-2A 54 22 95 51 79 74 91 206
YDS-1/2 1.5 1/2-13UNC-2A 21 50,5 37 76 14 101.5 49.5 38 8 120 0.8 YDO083-1-3/4 13 1-3/4-5UNC-2A 68 26 95 65 o3 85 1005 1305 6
YDS-5/8 2 5/8-TIUNC-2A 24 50,5 37 76 14 101.5 49.5 38 8 150 0.8
YDS-3/4 3 3/4-10UNC-2A 40 73 54 105 20 145 77 48 12 250 2 YDO083-2 14 2-4-1/2UNC-2A 84 32 108 70 105 95 132 278 n
YDS-7/8 3 7/8-9UNC-2A 40 73 54 105 20 145 77 48 12 250 21
e al LGN ESA 70 = 7 oS o e e 7 = 700 e YDO083-2-1/4 20 2-1/4-4-1/2UNC-2A 84 32 120 70 105 95 132 278 Ll
YDS-1-1/8 6 1-1/8-7UNC-2A 45 98,5 73 149 30 2015 103.5 68 17 600 5.5 YD083-2-1/2 20 2-1/2-4UNC2A 95 32 120 70 105 95 132 278 n
YDS-1-1/4 8 1-1/4-7TUNC-2A 45 98,5 73 149 30 201.5 103.5 68 17 800 5.5
YDS-1-3/8 9 1-3/8-6UNC-2A 54 98,5 73 149 30 201.5 103.5 68 17 900 55 YDO083-3 31.5 3-4UNC-2A 108 48 136.5 20 169 155 172.5 357.5 31
YDS-1-1/2 10 1-1/2-6UNC-2A 54 98,5 73 149 30 201.5 103.5 68 17 1000 55 YD083-3-1/3 40 3-1/2-4UNC-2A 135 48 136.5 90 169 155 172.5 357.5 34
YDS-1-3/4 15 1-3/4-5UNC-2A 63 120 73 149 30 2015 103.5 68 17 1800 6
YDS-2 20 2-4.5UNC-2A 68 120 93 182 36 249 125 84 19 2000 12 YDO083-4 40 4-4UNC-2A 135 48 136.5 =]0) 169 155 172.5 357.5 36.5
YDS-2-1/4 25 2-1/4-4.5UNC-2A 78 120 93 182 36 249 125 84 19 2100 12
YDS-2-1/2 32 2-1/2-4UNC-2A 90 186 93 182 36 253 125 88 19 2200 13 ) ) L
YDS-2-3/4| 33 2-3/4-4UNC-2A i) 186 144 278 58 395 195 136 36 6000 425 NOTA: Fabricamos la eslinga que se adapta a tu aplicacion.
YDS-3 35 3-4UNC-2A 120 186 144 278 58 395 195 136 36 7000 435
YDS-3-1/4 40 3-1/4-4UNC-2A 120 186 144 278 58 395 195 136 36 8000 44
YDS-3-1/2 42 3-1/2-4UNC-2A 135 186 144 278 58 395 195 136 36 9000 44.5
YDS-3-3/4| 45 3-3/4-4UNC-2A 150 186 144 278 58 395 195 136 36 9000 46.5 SEAVEBESIMBOROS
YDS-4 50 4-4UNC-2A 150 186 144 278 58 395 195 136 36 10000 49 .
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REALIZA TU PEDIDO
DE MANERA FACIL Y RAPIDA

Escanea el c6digo QR del tipo de pieza que necesitas
y completa el formulario. Nuestro equipo procesara
tu solicitud y te contactara a la brevedad.

FORMULARIOS DISPONIBLES

ESLINGAS
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SISTEMA DE ENFRIAMIENTO SISTEMA DE ENFRIAMIENTO

CONECTORES PARA AGUA CONECTORES PARA AGUA
ENFRIAMIENTO ENFRIAMIENTO

Conectores Socket para Manguera Conectores Rapidos, Rosca Macho y Hembra
59/64 116 NTP 3/16 7heé IP250
7/16 2!
S9/e4 V8 NTP L A P51 J3S204(V/SV) TO 3S226(V/SV)
1 25/64 1/4 NTP 14 916 IP252
13/16 3/8 NTP 14 116 JpP253
1 316 1/8 NTP 3/8 9/16 JP351
1 25/64 1/4 NTP 3/8 9/16 JP352 15306(V/SV) TO JS328(V/SV)
125/64 3/8 NTP 3/8 nhe JP353
137/64 1/2 NTP 3/8 7/8 P354
1 9//15 3;8 NTP 7//16 7;8 IP553 PLUG MACHO
PLUG MACHO LATON
LATON 13/4 1/2 NTP 5/8 7/8 JP554 JS504(V) TO 3S526(V)
13/4 3/4 NTP 5/8 118 JP556
™ 1/16 NTP 14 12 JPF0250
i 1/8 NTP 14 1 JPF0251
PLUG SOCKET / v 2 3S204(V/SV) TO 3S226(V/SV)
1 9/32 1/4 NTP 1/4 5/8 JPF0252
113/32 3/8 NTP 14 3/4 JPF0253
1 9/32 1/8 NTP n/32 5/8 JPFO351
131/64 1/4 NTP 3/8 5/8 JPF0352
JS306(V/SV) TO 3S328(V/SV)
RO ] DE MA RA 1.D.O ASTAGO DE MA RA O S OICC S IAEE . 137/64 3/8 NTP 3/8 3/4 JPF0353
DE PAR ROSCA DE TUBO ATRAVES DEL A RO D 6 DE PAR 149/64 1/2 NTP 3/8 15/16 JPFO354
1116 3/8 NTP 9/16 15/16 JPFO0553 PLUG HEMBRA
5204 V& 316 IP(F/B)250 TO 253 Js204v PLUEA".:.%":‘BRA 149/64 1/2 NTP 5/8 15/16 JPFO554 JS504(V) TO IS526(V)
JS205 5M16 1/4 JP(F/B)?SO TO 253 Js205v 149/64 3/4 NTP 5/8 1 'I/8 JPFO556
JS206 3/8 1/4 JP(F/B)250 TO 253 Js206Vv .:I:I:_
JS306 3/8 14 JP(F/ B)351 TO 354 JS306V
STRAIGHT STEM | 7538 2 3/ IP(F/B)351TO 354 5308V |STRAIGHT STEM
JS504 12 3/8 JP(F/B)553 TO 556 3S504V
Jssoe 3/4 5/8 IP(F/B)553 TO 556 Jssoev ROSCA DE TUBO TAMARO HEX AL NUMERO DE USADO CON ENCHUFES
35214 V4 316 IP(F/B)250 TO 253 38214V PARTES
35215 5/16 Va IP(F/B)250 TO 253 3S215V /8 716 4" JPB2514
35216 3/8 14 JP(F/B)250 TO 253 35216V 1/8 7he 6" JPB2516
3s316 3/8 14 JP(F/B)351 TO 354 Js316V 1/8 716 8" JPB2518
Js318 12 3/8 JP(F/B)351 TO 354 3s318V 1/4 9/16 4" JPB2524
90° STEM 3S514 1/2 3/8 JP(F/B)553 TO 556 3S514V 90° STEM A 9/16 6" IPB2526 35204(V/SV) TO 3S226(V/SV)
Js516 3/4 9/16 JP(F/B)553 TO 556 IS516V V4 ohe p IPB2528
3S224 14 316 JP(F/B)250 TO 253 JS224V
3/8 nne 4" JPB2534
JS225 5/16 14 JP(F/B)250 TO 253 JS225V
35226 3/8 14 JP(F/B)250 TO 253 35226V 3/8 n/e & JpB2536
35326 3/8 A IP(F/B)351 TO 354 35326V 3/8 nf1e 8" JPB2538
Js328 12 3/8 IP(F/B)351 TO 354 35328V 1/8 916 4" JPB3514
] o
45° STEM 3S524 12 3/8 JP(F/B)553 TO 556 3S524V 45° STEM 1/8 9/16 6" JPB3516
3s526 3/4 916 JP(F/B)553 TO 556 3s526V 1/8 9/16 8" JPB3518
14 9/16 4" JPB3524
/4 9/16 6" JPB3526 JS306(V/SV) TO 3S328(V/SV)
14 9/16 8" JpPB3528
3/8 116 4" JPB3534
3/8 1/ 6" JPB3536
3/8 nhe 8" JPB3538

CLAVE DE SIMBOLOS CLAVE DE SIMBOLOS

ARTICULO ARTiCULO
EN STOCK EN STOCK
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Pernos Guia y Bujes Norma DIN

POSTES DE GUIA DE UN DIAMETRO
RPCI1

Material: Acero 16Cr Ni 4 UNI 7846 Se fabrican postes sin canales, para bujes en bronce y grafito
Dureza en superficie: 61-63 HRC RPCISC

Resistencia en el nicleo: 110-130 kg/mm?2

Tratamiento térmico: Cementacion y temple

Acabado superficial: Finamente rectificado

Notas: Se fabrican medidas bajo pedido

=INCEL 4




Pernos Guia y Bujes Norma DIN Pernos Guia y Bujes Norma DIN

POSTES DE GUIA DE 2 DIAMETROS POSTES DE GUIA DE 2 DIAMETROS

RPC2 RPC2
Materia: Acero 16Cr Ni 4 UNI 7846 Ejemplo de pedido: Postes RPC2 @ 20/28x96x180 Pz. 3 Material: Acero 16Cr Ni 4 UNI 7846 Se fabrican postes sin canales, para bujes en bronce y grafito
Dureza en superficie: 61-63 HRC Dureza en superficie: 61-63 HRC RPCISC
Resistencia en el nucleo: 110-130 kg/mm? Resistencia en el nicleo: 110-130 kg/mm?
Tratamiento térmico: Cementaciéon y temple Tratamiento térmico: Cementacion y temple
Acabado superficial: Finamente rectificado Acabado superficial: Finamente rectificado
Notas: Se fabrican medidas bajo pedido Notas: Se fabrican medidas bajo pedido

di d2 d3 k L1
d3 k L1 g6 n6 0-0.2 0-0.2 0-0.5

80 90 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 340 350 400

o) 60 70 80 90 100 120 140 160 180 200 220
0-0.2 0-0.2 0-0.5

26 46
12 18 22 5 36 56
46 36* | 40* 66
25 7
56 76
22 86
26 96
14 20 24 5 36 106
46 e
56 36
= 46
26 56
36 66
46 e
16 22 26 5 % 32 | 40 45 7 86
66 96
76 106
96 ne
6 126
36 146
- 46
18 26 30 5 P 56
pos 66
76
76 40 | 48 52 8
26 >
e 96
106
28 32 46
ne
56
20 6 126
66
96
76 50 | 60 65 10
126
30* 34* 86
146
96
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Pernos Guia y Bujes Norma DIN Pernos Guia y Bujes Norma DIN

POSTES DE GUIA ESPALLADOS BUJES DE GUIA LISOS

RPC3 RPBI
Materia: . Acero16Cr Ni 4 UNI 7846 Material: Acero 16Cr Ni 4 UNI 7846 Se fabrican bujes en bronce integral RPBIB y en bronce
Dureza en superficie: 61-63 HRC Dureza en superficie: 61-63 HRC con grafito RPBIBGR
Resistencia en el nicleo: 110-130 kg/mm? Resistencia en el nicleo: 110-130 kg/mm?
Tratamiento térmico: Cementaciony temple Tratamiento térmico: Cementacién y temple
Acabado superficial: Finamente rectificado Acabado superficial: Finamente rectificado
Notas: Se fabrican medidas bajo pedido Notas: Se fabrican medidas bajo pedido

56
16 22 | 26 5 10
66
76
86
46
56
66
20 | 28 | 32 6 10
76
86
o6 22 46
12 18 26 56
46
36
56
22 46
66
20 | 30 | 34 6 10 - 14 20 26 56
e 36 66
106 224676
%6 16 22 26 56 86
56 36 66 96
66
25 | 34 | 38 7 10 224676
76 18 26 26 56 86
86 36 66 96
106
26 56 86
46
20 28
- 36 66 96
25 | 36 | 40 7 10 66 =
= 26 56 86
86 20 30 36 66 96
106 4676
46 26 56 86 116
56 25 34 36 66 96
66 4676 106
76
26 56 86 116
32 | 40 | 45 7 10 86
00 25 36 36 66 96
16 4476106
126 26 56 86 116
156 32 40 36 66 96
56 4676 106
66 4676 106 : g
LAVE DE SIMBOL(
40 | 48 | 52| 8 | 10 | 76 40 48 56 86 116 ,
E I3
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Pernos Guia y Bujes Norma DIN Pernos Guia y Bujes Norma DIN

BUJES DE GUIA CON COLLAR BUJES DE GUIA ESPALLADOS

RPB2 RPB3
Materia: Acero 16Cr Ni 4 UNI 7846 Material: Acero 6Cr Ni 4 UNI 7846
Dureza en superficie: 61-63 HRC Dureza en superficie: 61-63 HRC
Resistencia en el nicleo: 110-130 kg/mm?2 Resistencia en el nicleo: 110-130 kg/mm?2
Tratamiento térmico: Cementacién y temple Tratamiento térmico: Cementacion y temple
Acabado superficial: Finamente rectificado Acabado superficial: Finamente rectificado
Notas: Se fabrican medidas bajo Notas: Se fabrican medidas bajo pedido
pedido

Se fabrican bujes en bronce
integral RPB3B y en bronce
con grafito RPB3BGR

Se fabrican bujes en bronce integral RPB2B
y en bronce con grafito RPB2BGR

2246 12 18 22 16 5 32-40
12 18 22 5 26 56
36 14 20 24 16 5 32-40
22 46 16 22 26 16 5 32-40
14 20 24 5 26 56 18 26 30 16 5 32-40
36 66 20 28 32 16 6 32-40
22 4676 20 30 34 16 6 32-40
16 22 26 5 26 56 86 25 34 38 16 7 32-40
36 66 96 25 36 40 16 7 32-40
22 46 76 32 40 45 25 7 50-65
18 26 20 5 26 56 86 40 48 52 32 8 65-80
36 66 96 50 60 65 32 10 70-90
22 46 76 106
20 28 32 6 26 56 86 116 -
36 66 96 126 BUJES DE GUIA ESPALLADOS EN BRONCE
22 46 76 106 RPB3_B
20 30 34 6 26 56 86 116
36 66 96 126 Materia: . B.ronce G-CU Slj 5 Zn 5 Pb 5 UNI 7013-72
Acabado superficial: Finamente rectificado
2656 86116 Notas: Se fabrican medidas bajo pedido
25 34 38 7 36 66 96 126 Se fabrican bujes en bronce
4676106 integral y en bronce con grafito
RPB3-BGR
26 56 86 116
25 36 40 7 36 66 96 126
46 76 106 5
26 56 86 116 146 = D 0,0 0,0 0
32 40 45 7 36 66 96 126 x - -
46 76 106 136 14 20 24 16 5 32-40
36 66 96 126 16 22 26 16 5 32-40
40 48 52 8 4676106 136 18 26 30 16 5 32-40
56 86 116 146 20 28 32 16 6 32-40
76 106 136 20 30 34 16 6 32-40
50 60 65 10 86 116 146 25 34 38 16 7 32-40
96 126 156 25 36 40 16 7 32-40
96 126 179 32 40 45 25 7 50-65
60 74 84 12 106 146 196 40 48 52 32 8 65-80
116 156
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Pernos Guia y Bujes Norma DIN

BUJES DE GUIA CON COLLAR ESPALLADOS
3 RPB4

Material: Acero 16Cr Ni 4 UNI 7846

Dureza en superficie: 61-63 HRC

Resistencia en el nicleo: 110-130 kg/mm?2

Tratamiento térmico: Cementaciéon y temple

Acabado superficial: Finamente rectificado

Notas: Se fabrican medidas bajo pedido

L -0,5
X -1,0
H7 H6 -0,2 +-0,5
106 16 126 126 156

26 46 3
I N N A
| 20 | 28 |2 e fw| | | |} F P ¢ ¢ [ [ ] ] |
mn-nn--=----------

D1 D2 D3 K

BUJES ROSCADOS PARA CENTRADO DE PLACAS
REBF-1

Materia: Acero 16Cr Ni 4
Acabado superficial: Rectificado
Tratamiento térmico: Cementacién y temple

CLAVE DE SIMBOLOS

ARTICULO
EN STOCK
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Pernos Guia y Bujes Estandar Pernos Guia y Bujes Estandar

COMPONENTES DE MOLDES - PULGADAS COMPONENTES DE MOLDES - PULGADAS

Pines de Guia - Endurecidos y rectificados con precisiéon Pines de Guia de Hombro - Endurecidos y Rectificados con Precision

Pines de Guia - GL

Endurecidos y rectificados con precisién Pines de Guia de Hombro - A-GL, C-GL, D-GL

Endurecidos y Rectificados con Precision

Los Pines de Hombro Estandar de DME estan fabricados
con precision en acero de alta calidad y estdn endurecidos

NOMINAL 0.0000
() +

DIA ~ 0.0005 y rectificados con precisién a tolerancias cerradas. Esta

3/4 749 .990 3/16 .751 combinacién permite a los fabricantes de moldes perforar de
7/8 874 1115 /4 676 manera precisa los agujeros de los pines de guia y los bujes.
™ .999 1.25 1/4 1.001

114 1.249 1.49 5/16 1.251

11/2 1.499 1.740 5/16 1.501

0 D =3/4 DIA e D =7/8 DIA oD =1"DIA @ D=11/4DIA @D =11/2DIA eD=11/4
0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 DIA
LONGITUD 749 + 874 * 999 +* 1249 + 1499 = LONGITUD NOMINAL
0.0005 0.0005 0.0005 0.0005 0.0005 DIA NO.
+0,00 NO. NO. NO. NO. NO. +0,00 PARTE
-0,06 -0,06 3/4 749 1.126 1.228 13/8 4 1/4 A2713GL C2713GL D2713GL
11/4 1.249 1.626 1.791 2 3/8 5 1/4 A2723GL C2723GL D2723GL
2 1/4 7/8 |5001GL| 7/8 |5100GL| 7/8 | 5199GL _ _ _ _ 2 /4
2 7/8 2 7/8 5 3/4 A2727GL C2727GL D2727GL
2 3/4 7/8 |5002GL| 7/8 | 5101GL| 7/8 |5200GL| 7/8 |5300GL _ _ 2 3/4 : '. ‘ @D =1"DIA '. . 3 3/8 6 1/4 _ c27336L | D27336L
31/4 7/8 |5003GL| 7/8 |[51026L| 7/8 |5201GL| 7/8 | 5301GL _ _ 31/4 0,00 0,00 0,00 O O O 37/8 6 3/4 | A2737GL | C2737GL | D2737GL
0,0 0,0 0,06 PAR PAR PAR 4 3/8 7 /4 _ C2743GL | D2743GL
3 3/4 7/8 |5004GL| 7/8 |[51036L| 7/8 |5202G6L| 7/8 |5302G6L| 13/8 |54026L| 3 3/4 AO707GL
7/8 13/4 — —
17/8 51/4 A3317GL C3317GL D3317GL
412 | 13/8 |s0056L| 13/8 |5104GL| 13/8 |52036L| 7/8 |5303GL| 13/8 |54036L| 4 172 13/8 | 214 | AOTISGL | com2cL — 23/8 | 53/a | AS3230L | caszscL | DaszsoL
7/8 17/8 2 3/4 AO0717GL CO0717GL —
43/4 | 13/8 [5006GL| 13/8 |5105GL| 13/8 |5204GL| 13/8 [5304GL| 13/8 |5404GL| 4 3/4 238 | 3va | AorzsoL ~ ~ 33/8 | 27/8 | 614 — C3327GL | D3327GL
3 3/8 6 3/4 A3333GL C3333GL D3333GL
5 1/4 13/8 |5007GL| 13/8 | 5106GL| 13/8 |5205GL| 1 3/8 |5304GL| 1 3/8 |5405GL| 5 1/4 27/8 | 33/4 | A0727GL | CO727GL —
7/8 2 /4 AI307GL C1307GL 4 3/8 7 3/4 _ C3343GL D3343GL
5 3/4 17/8 |5008GL| 13/8 | 5107GL| 13/8 |5206GL| 13/8 |5305GL| 1 3/8 |5406GL| 5 3/4 - 2 34 ATIT30L p—— DI3130L 2 3/8 6 1/4 | A37236L | c37236L | D37236L
6 1/4 17/8 |s5009G6L| 17/8 | s1086L| 13/8 |5207G6L| 13/8 |s306GL| 1 3/8 |5407G6L| 6 1/4 R L R o - 27/8 | 63/4 | A3727GL | C3727GL | D3727GL
2 3/8 3 3/4 A1323GL C1323GL D1323GL 3 7/8 3 3/8 7 14 _ _ D3733GL
6 3/4 17/8 | 5010GL| 17/8 |5109GL| 17/8 |5208GL| 17/8 |5307GL| 1 3/8 |5408GL| 6 3/4
217/8 4 /4 A1327GL C1327GL _ 3 17/8 7 3/4 _ C3737GL | D3737GL
7 /4 17/8 | sonGL | 17/8 | smocL| 17/8 |5209GL| 17/8 |s5308GL| __ _ 7 /4 338 | 434 | A3336L | c13336L | Di13336L 47/8 8 3/4 . C3347GL | D3347GL
/ /
7/8 2 3/4 A1707GL C1707GL _
73/4 | 17/8 |s0126L| 17/8 | smcL | 17/8 | 52106L| 17/8 |5309GL| 1 7/8 |s4106L| 7 3/4 27/8 | 74 — C4327CL | D4327GL
13/8 3 1/4 A1713GL C1713GL D1713GL 3 3/8 7 3/4 _ _ D4333GL
8 1/4 _ _ 17/8 | 5112GL | 17/8 | 5211GL | 17/8 | 5310GL _ _ 8 1/4 — 33/ | am7oL | amroL DITI7GL - p— — P Ep—
8 3/4 _ _ 17/8 | 5113GL | 17/8 | 5212GL| 17/8 | 53NGL | 1 7/8 | 5412GL| 8 3/4 19/8 | 23/8 | 4va | m72scL | czscL | pi7zscL e s — p—
9 1/4 17/8 | 5015GL _ _ 17/8 | 5213GL | 17/8 | 5312GL _ _ 9 1/4 2 7/8 4 3/4 A1727GL C1727GL D1727GL y y — —
4 7/8 9 /4 _ _ D4347GL
9 3/4 . _ _ _ 17/8 | 5214GL| 17/8 | 5314GL| 17/8 | 5414GL| 9 3/4 33/8 | 514 | AI733GL | C1733GL | D1733GL y P carz7ol oz7370L
37/8 8 3/4 —
10 1/4 _ _ _ _ 1 7/8 5215GL 1 7/8 5315GL _ _ 10 ]/4 3 7/8 5 3/4 A1737GL C1737GL D1737GL a0 — p— py—
10 3/4 _ _ 17/8 | sm7GL| 17/8 | s216GL| 17/8 | 5316GL| 1 7/8 | 5416GL| 10 3/4 78 DU | e - - 47/8 — Py E——
n 1/4 1 7/8 5217GL 1 7/8 5317GL n 1/4 13/8 3 3/4 A1713GL C1713GL D1713GL 4 7I8 9 3/4 — c G G
7 — — — — 7 ; _/ — 7 17/8 | 414 | A2z76L | c2mimaL | pzmizaL 57/8 | 10 3/4 — — D4757GL
1 3/4 _ _ _ _ 17/8 | 5218GL| 17/8 | 5318GL| 1 7/8 | 5418GL| T 3/4
2 3/8 2 3/8 4 3/4 A2323GL C2323GL D2323GL 3 7/8 9 3/4 — C5737GL | D5737GL
12 /4 _ _ 17/8 | 5120G6L| 17/8 | 5219GL| 17/8 | 5319GL _ _ 12 /4 278 | 5va | amzrol | czsaver | pmszioL e 238 | 104 — — DS7430L
12 3/4 = = — = = = 17/8 | 5320GL| 17/8 | 5420GL| 12 3/4 3 3/8 5 3/4 _ C2333GL | D2333GL 4 17/8 10 3/4 _ C5747GL | D5747GL
13 3/4 _ _ _ _ _ _ 17/8 |5322G6L| 17/8 |5422G6L| 13 3/4 37/8 | 614 | Azs37GL | cas37cL | D2337oL s 78 | 134 — c5757GL | Ds757GL
14 3/4 _ _ _ _ _ _ 17/8 |5324GL| 17/8 |5424GL| 14 3/4
15 3/4 _ _ _ _ _ _ 17/8 |5326GL| 1 7/8 |5426GL| 15 3/4
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Pernos Guia y Bujes Estandar

Pernos Guia y Bujes Estandar

COMPONENTES DE MOLDES - PULGADAS

Bujes de Hombro y Bujes Rectos Endurecidos y Rectificados con Precision

Bujes de Hombro

Dimensiones Generales

Nominal . 0.0000 . 0.0005
1.D. ~ 0.0005 ~ 0.0000
3/4 .7505 1.1255 1.302
7/8 .8755 1.2505 1.427
I 1.0005 1.3755 1.552
11/4 1.2505 1.6255 1.802
11/2 1.5005 2.0005 2177
0 DIA oD 8 DIA oD DIA o D DIA oD DIA
. ) 0.000 . 0.000 000 0.000 o 0.000 o 0.000 .
0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000
9,00 O. PAR O. PAR O. PAR O. PAR O. PAR 0,00
0,06 0,06
7/8 5700 5710 5730 5750 5770 7/8
13/8 5701 57N 5731 5751 577 13/8
117/8 5702 5712 5732 5752 5772 117/8
2 3/8 5703 5713 5733 5753 5773 2 3/8
2 7/8 5704 5714 5734 5754 5774 2 7/8
3 3/8 5705 5715 5735 5755 5775 3 3/8
3 7/8 5706 5716 5736 5756 5776 3 7/8
4 3/8 5707 5717 5737 5757 5777 4 3/8
4 7/8 5708 5718 5738 5758 5778 4 7/8
5 7/8 5709 5720 5740 5760 5780 5 7/8

Bujes Rectos

Dimensiones Generales

Nominal . 0.0000 . 0.0005
1.D. ~ 0.0005 ~ 0.0000
7/8 1.1255 5500
3/4 7505
13/8 1.1255 5501
7/8 .8755 13/8 1.2505 5502
1" 1.0005 13/8 1.3755 5503
13/8 1.6255 5504
11/4 1.2505
17/8 1.6255 5505
13/8 2.0005 5506
11/2 1.5005
17/8 2.0005 5507
2" 2.0005 37/8 2.5005 5508
21/2" 2.5005 47/8 3.2505 5509
3" 3.0005 47/8 3.7505 5510
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COMPONENTES DE MOLDES - PULGADAS

Pines de Guia y Bujes de Hombro de 2", 2.5” y 3” de Diametro

Pines de Guia - GL

o 3 0.0000

Disefiados para satisfacer los requisitos de moldes de e D 0 0
P . P . . .. .z DIA 0.000 0.050 0.0000
plasticos mas grandes y matrices de fundicion a presion.
Estan hechos de los mejores aceros aleados de calidad y
son endurecidos y rectificados con precision. 2 1.999 2240 2.001 5M6
21/2 2.499 2.740 2.501 5/16
3" 2.999 3.365 3.001 1/2
0D DIA 0D DIA 0 D DIA
0.0000 0.0000 0.0000
o D 999 99 999
0.000 0.000 0.000
0,00 O O O
0.06 PAR PAR PAR
5 3/4 17/8 5606GL | 2 3/8 | 5806GL _ —
6 3/4 17/8 5608GL | 2 3/8 | 5808GL _ _
7 3/4 17/8 5610GL 2 3/8 5810GL _ —
8 3/4 17/8 5612GL 2 3/8 5812GL 217/8 6012GL
9 3/4 17/8 5614GL 2 3/8 | 5814GL _ —
10 3/4 17/8 5616GL 2 3/8 | 5816GL 217/8 6016GL
N 3/4 17/8 5618GL 2 3/8 5818GL _ —
12 3/4 17/8 5620GL 2 3/8 | 5820GL | 2 7/8 6020GL
13 3/4 17/8 5622GL 2 3/8 | 5822GL _ —
14 3/4 17/8 5624GL 2 3/8 | 5824GL | 2 7/8 6024GL
15 3/4 17/8 5626GL 2 3/8 5826GL — —
16 3/4 23/8 | 5628GL | 2 3/8 | 5828GL | 2 7/8 | 6028GL
18 3/4 2 3/8 5632GL | 2 3/8 5832GL | 2 7/8 6032GL
Bujes de Hombro 0D A oD A oD = 3" DIA
Hechos con los mejores aceros aleados de calidad. Estan
endurecidos y rectificados con precisién para reducir el desgaste 5 5| 2emmE e A SoEe AR 0005 + 2090
y proporcionar una mayor vida UGtil en condiciones severas de 0.0000 0.0000 0.0000
moldeo o fundicion a presién. El didmetro interno esta rectificado 0.00
con tolerancias cerradas para mantener un ajuste suave pero e bl PAR bl
firme con los Pines de Guia Estandar de DME.
13/8 5901 5951 —
17/8 5902 5952 _
2 3/8 5903 5953 —
2 7/8 5904 5954 —
3 3/8 5905 5955 —
3 7/8 5906 5956 5976
4 3/8 5907 5957 —
4 7/8 5908 5958 5978
5 7/8 5910 5960 5980
7 7/8 — — 5984

Nominal
1.D.
2" 2.005 2.5005 2.677 316
21/2 2.5005 3.2505 3.4227 3/16
3" 3.005 3.7505 3.990 1/2
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Pernos Guia y Bujes Estandar

Pernos Guia y Bujes Estandar

COMPONENTES DE MOLDES - PULGADAS

Bujes Autolubricantes para Pines de Guia

Bujes Rectos Autolubricantes - GBS

Dimensiones Generales

%]
D 0.0000

3/4 11255 1.302
7/8 1.2505 1.427
™ 1.3755 1.552
11/4 1.6255 1.802 0.187
11/2 2.005 2177
2" 2.005 2.607
21/2 3.2505 3.427
3" 3.7505 3.990 0.500

Bujes de Hombro Autolubricantes - GBF

Los Bujes Autolubricantes DME pueden ahorrar tiempo y dinero
en el disefio, construccién y operacion de moldes de inyeccién.
Son ideales para condiciones de salas limpias o aplicaciones
en las que las piezas moldeadas prohiben el uso de lubricantes
externos, como productos médicos, electrénicos y alimentarios.
Su capacidad de lubricacién incorporada también los convierte
en una excelente opcidon para moldes de ciclos rapidos y alta
produccion.

) -0.000 Aleacion de bronce-aluminio con tapones de grafito
Nominal 0.0005 0.0005 NO. . .
oD = -0.031 impregnados con aceite
2 20000 LONGITUD DODOON R e E Ahorra costos de disefo y fabricaciéon de moldes para
lubricacion y ajustes
7/8 1.1255 GBS0607 Y al -
34 7505 Reduce el desgaste y la corrosiéon
13/8 11255 GBSO0613 Disminuye los costos de mantenimiento y reparacion
Elimina la contaminacién... ideal para entornos de
7/8 .8755 13/8 1.2505 GBS0713 “salas |]mp]as"
™ 1.0005 13/8 1.3755 GBS0813
13/8 1.6255 GBSI1013
11/4 1.2505
17/8 1.6255 GBS1017
13/8 2.0005 GBS1213
11/2 1.5005
17/8 2.0005 GBS1217
2" 2.0005 3 17/8 2.5005 GBS1637
2 1/2" 2.5005 4 7/8 3.2505 GBS2047
3" 3.0005 4 7/8 3.7505 GBS2447

L oD=3/41D. eD=7/81D. oD=1"ID. @ D=114I1D. eD=112I1D. eD=2"ID. eD=21/2ID. eD=3"ID.
.0005 .0005 .0005 .0005
LONGITUD  .7505 + 8755 + 1.5005 + 25005+ LONGITUD
.0000 .0000 .0000 .0000
+.00 +.00
o NO. PARTE NO. PARTE NO. PARTE NO. PARTE NO. PARTE NO. PARTE NO. PARTE NO. PARTE B
7/8 GBF0607 GBF0707 GBF0807 GBF1007 GBF1207 _ — — 7/8
13/8 GBFO0613 GBFO713 GBFO0813 GBF1013 GBF1213 GBF1613 GBF2013 — 13/8
117/8 GBF0617 GBF0717 GBF0817 GBF1017 GBF1217 GBF1617 GBF2017 _ 117/8
2 3/8 GBF0623 GBFO0723 GBF0823 GBF1023 GBF1223 GBF1623 GBF2023 — 2 3/8
2 7/8 GBF0627 GBF0727 GBF0827 GBF1027 GBF1227 GBF1627 GBF2027 — 2 7/8
3 3/8 GBF0633 GBF0733 GBF0833 GBF1033 GBF1233 GBF1633 GBF2033 _ 3 3/8
3 7/8 GBF0637 GBF0737 GBF0837 GBF1037 GBF1237 GBF1637 GBF2037 GBF2437 3 7/8
4 3/8 GBF0643 GBFO0743 GBF0943 GBF1043 GBF1243 GBF1643 GBF2043 — 4 3/8
4 7/8 GBF0647 GBF0747 GBF0847 GBF1047 GBF1247 GBF1647 GBF2047 GBF2447 4 7/8
517/8 GBF0657 GBFO0757 GBF0857 GBF1057 GBF1257 GBF1657 GBF2057 GBF2457 517/8
7 7/8 - - — — — — _ GBF2477 7 7/8

info@DINCEL.com.mx
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COMPONENTES DE MOLDES - PULGADAS

Bujes de Hombro y Rectos Chapados en Bronce

Bujes de Hombro Chapados en Bronce - LBB
Rectificados con Precision

Los Bujes Estandar de Hombro y Rectos de DME cuentan con ranuras internas para aceite y un recubrimiento de bronce
para un funcionamiento suave y sin desgastes.

NORMAL . 0.0005
1.D. 0.0000
3/4 11255 1.302
7/8 1.2505 1.427
™ 1.3755 1.552
11/4 1.6255 1.802 0.187
11/2 2.005 2177
2" 2.005 2.607
21/2 3.2505 3.427
3" 3.7505 3.990 0.500
oD D 0D 8 1.D 0D D D) D e D D oD D D 0D D
000 o5 +000 i, 000 o005 ++090 o5 +000 oo 000 o005 090 o0z +000 o0 000
060 0000 0000 0000 0000 0000 0000 0000 0000
o D O. PAR O. PAR O. PAR O. PAR O. PAR O. PAR O. PAR O. PAR
7/8 LBB0607 LBB0707 LBB0807 LBB1007 LBB1207 - — —
13/8 LBBO613 LBB0713 LBBO0813 LBB1013 LBB1213 LBB1613 LBB2013 —
117/8 LBB0617 LBB0717 LBB0817 LBB1017 LBB1217 LBB1617 LBB2017 —
2 3/8 LBB0623 LBB0723 LBB0823 LBB1023 LBB1223 LBB1623 LBB2023 —
27/8 LBB0627 LBB0727 LBB0827 LBB1027 LBB1227 LBB1627 LBB2027 —
3 3/8 LBB0633 LBB0733 LBB0833 LBB1033 LBB1233 LBB1633 LBB2033 -
3 7/8 LBB0637 LBB0737 LBB0837 LBB1037 LBB1237 LBB1637 LBB2037 LBB2437
4 3/8 LBB0643 LBB0743 LBB0943 LBB1043 LBB1243 LBB1643 LBB2043 -
4 7/8 LBB0647 LBB0747 LBB0847 LBB1047 LBB1247 LBB1647 LBB2047 LBB2447
5 7/8 LBB0657 LBB0757 LBB0857 LBB1057 LBB1257 LBB1657 LBB2057 LBB2457
7 7/8 — — — — — — — LBB2477

Bujes Rectos Chapados en Bronce - STB
Rectificados con Precision

=INCEL

-.000

NOMINAL , 0005 L o0 +.0005 NO.

1.D. .0000 e -.0000 PARTE
7/8 11255 STB0607

3/4 7505
13/8 11255 STBO613
7/8 .8755 13/8 1.2505 STBO713
™ 1.0005 13/8 1.3755 STB0813
13/8 1.6255 STB1013

11/4 1.2505
117/8 1.6255 STB1017
13/8 2.0005 STB1213

11/2 1.5005
117/8 2.0005 STB1217
2" 2.0005 37/8 2.5005 STB1637
2 1/2" 2.5005 4 7/8 3.2505 STB2047
3" 3.0005 7 7/8 3.7505 STB2447
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Pernos Guia y Bujes Estandar

Pernos Guia y Bujes Estandar

COMPONENTES DE MOLDES - PULGADAS

Bujes de Hombro y Rectos de Bronce Sélido

Bujes de Hombro de Bronce Sélido - SBF

Rectificados con Precision

Los Bujes Estandar de Hombro y Rectos de DME cuentan con ranuras internas para aceite y bronce de alta resistencia para
un funcionamiento suave y sin desgastes.

COMPONENTES DE MOLDES - PULGADAS

Pines de Guia para Expulsién Guiada

Pines de Guia para Expulsién Guiada - GL

Longitudes cortas para su uso en aplicaciones de expulsién guiada.
Los pines son endurecidos y rectificados con precision

Se recomienda instalar un minimo de cuatro pines y bujes. El tamafio
de los pines y bujes debe determinarse segun el tamafo del molde. El
Sistema de Expulsién Guiada es un método econémico para proteger
contra el desgaste y los costosos dafios en un molde en produccién. Si
se instala correctamente, el Sistema de Expulsién Guiada DME mantiene
alineado el conjunto del expulsor y soporta el peso del conjunto durante
todo el ciclo de la maquina. Esto reduce en gran medida el desgaste de los
componentes de expulsidén y previene el posible desajuste de las placas

del expulsor.

NOMINAL , 00005  oH
1.D. ~ 0.0000 MAX K
3/4 749 990 | 3/16 751
7/8 874 115 1/4 .876
i 999 1.240 1/4 1.001
114 1.249 1.490 | 5/16 1.251
11/2 1.499 1.740 | 516 1.501

O : 0.000 ; 0.000 0.000
) 0.0000 0.00 0.00
3/4 11255 1.302
7/8 1.2505 1.427
™ 1.3755 1.552
11/4 1.6255 1.802 0.187
11/2 2.005 2177
2" 2.005 2.607
21/2 3.2505 3.427
3" 3.7505 3.990 0.500
oD D D 8 I.D D D D D D D D D D D D D
O » 0. 9-000 0-000 000 9000 0. 0-000 0. 9000 000 0-000 00 9-000 00 0-000
0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000
0,00 RO 0 RO RO RO RO 0 RO
- DEPAR DE PAR DE PAR DE PAR DE PAR DE PAR DEPAR D
7/8 SBF0607 SBF0707 SBF0807 SBF1007 SBF1207 _ _ —
13/8 SBFO613 SBFO713 SBFO813 SBF1013 SBF1213 SBF1613 SBF2013 —
17/8 SBF0617 SBFO717 SBF0817 SBF1017 SBF1217 SBF1617 SBF2017 _
2 3/8 SBF0623 SBF0723 SBF0823 SBF1023 SBF1223 SBF1623 SBF2023 —
2 7/8 SBF0627 SBF0727 SBF0827 SBF1027 SBF1227 SBF1627 SBF2027 _
3 3/8 SBF0633 SBF0733 SBF0833 SBF1033 SBF1233 SBF1633 SBF2033 _
3 7/8 SBF0637 SBF0737 SBF0837 SBF1037 SBF1237 SBF1637 SBF2037 SBF2437
4 3/8 | SBF0643 SBF0743 SBF0943 SBF1043 SBF1243 SBF1643 SBF2043 -
4 7/8 | SBF0647 SBF0747 SBF0847 SBF1047 SBF1247 SBF1647 SBF2047 SBF2447
5 7/8 SBF0657 SBFO757 SBFO857 SBF1057 SBF1257 SBF1657 SBF2057 SBF2457
7 7/8 — — — — — _ _ SBF2477

-0.000

Cuando los pines se instalan en la placa de soporte, el alojamiento del
expulsor se puede quitar del molde sin retirar las placas del expulsor, lo
que permite un acceso facil para dar servicio al sistema de expulsion.

Los pines instalados en el alojamiento del expulsor permiten una
instalacion rapida y de bajo costo. Cuando el alojamiento del expulsor
se retira de la base del molde, se retira todo el conjunto del expulsor.

NOMINAL

Bujes Rectos de Bronce Sélido - SBS 25

0.0005
+

~ 0.0000

-0.060
LENGTH

0.0005
0.0000

NO.
PARTE

Rectificados con Precision 7/8 11255 SBS0607
3/4 7505
13/8 1.1255 SBS0613
7/8 .8755 13/8 1.2505 SBS0713
™ 1.0005 13/8 1.3755 SBS0813
13/8 1.6255 SBS1013
11/4 1.2505
17/8 1.6255 SBS1017
13/8 2.0005 SBS1213
11/2 1.5005
117/8 2.0005 SBS1217
2" 2.0005 37/8 2.5005 SBS1637
2 1/2" 2.5005 4 7/8 3.2505 SBS2047
3" 3.0005 4 17/8 3.7505 SBS2447

info@DINCEL.com.mx
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oD D oD 8 1.D oD D) oD D 0 D D)
0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000
5 N o 3 o 999 + ' oo 99 & -
0,00 O O
e 0. PAR 0. PAR 0. PAR
3 3/4 7/8 5004GL 7/8 5103GL 7/8 5202GL 7/8 5302GL 13/8 5402GL
4 1/4 7/8 PF5005GL 7/8 PF5104GL 7/8 PF5203GL 7/8 5303GL 13/8 5403GL
4 3/4 7/8 PF5006GL 7/8 PF5105GL 7/8 PF5204GL 13/8 5304GL 13/8 5404GL
51/4 7/8 PF5007GL 7/8 PF5106GL 7/8 PF5205GL 13/8 5305GL 13/8 5405GL
5 3/4 7/8 PF5008GL 7/8 PF5107GL 7/8 PF5206GL 13/8 5306GL 13/8 5406GL
6 1/4 7/8 PF5009GL 7/8 PF5108GL 7/8 PF5207GL 13/8 5307GL 13/8 5407GL
6 3/4 7/8 PF5010GL 7/8 PF5109GL 7/8 PF5208GL _ _ _ _
7 1/4 7/8 PF5011GL 7/8 PG5110GL 7/8 PF5209GL _ _ _ _
7 3/4 7/8 PF5012GL 7/8 PF5111GL 7/8 PF5210GL _ _ _ _
8 1/4 _ _ 7/8 PF51112GL 7/8 PF5211GL _ _ _ _
8 3/4 _ _ 7/8 PF5113GL 7/8 PF5212GL _ _ _ —
9 1/4 _ PF5015GL _ _ 7/8 PF5213GL _ _ _ _
9 3/4 _ _ _ _ 7/8 PF5214GL _ _ _ —
10 /4 _ _ _ _ 7/8 PF5215GL _ _ _ _
10 3/4 _ _ 7/8 PF5117GL 7/8 PF5216GL _ _ _ —
n /4 _ _ _ _ 7/8 PF5217GL _ _ _ _
n 3/4 _ _ _ _ 7/8 PF5218GL _ _ _ —
12 1/4 _ _ 7/8 PF5120GL 7/8 PF5219GL _ _ — _

=INCEL
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Pernos Guia y Bujes Estandar Pernos Guia y Bujes Estandar

COMPONENTES DE MOLDES - PULGADAS COMPONENTES DE MOLDES - PULGADAS

Bujes de Expulsion Guiada Bujes de Expulsion Guiada

Mantiene alineado el conjunto del expulsor durante todo el ciclo Bujes de Expulsién Guiada de Bronce Sélido - BEB
Soporta el peso del conjunto del expulsor

Reduce el desgaste de los componentes de expulsion

- . Los Bujes de Expulsién Guiada de Bronce Sélido cuentan
Previene el desajuste de las placas del expulsor

con bronce de alta resistencia y lubricidad natural. Las
ranuras internas para aceite y un agujero de lubricacién

Bujes de Expulsién Guiada Chapados en Bronce - GEB ayudan a asegurar un funcionamiento mas suave del molde.

Cuentan con la resistencia del acero mas la lubricidad sin desgaste Se recomienda instalar un minimo de cuatro bujes. El tamafio

del recubrimiento de bronce. Las ranuras internas para aceite y de los bujes debe determinarse segun el tamafio del molde.

un agujero de lubricacién ayudan a asegurar un funcionamiento El Sistema de Expulsion Guiada es una proteccién econémica

mas suave del molde. contra el desgaste y los posibles dafos costosos en un molde en
produccion.

Se recomienda instalar un minimo de cuatro bujes. El tamafo
de los bujes debe determinarse segun el tamafio del molde. El Manti i doel ‘Unto del lsor d te todo el cicl
Sistema de Expulsiéon Guiada es una proteccién econémica contra antiene alineado el conjunto del expulsor durante todo el ciclo

el desgaste y posibles dafios costosos en un molde durante la Soporta el peso del conjunto del expulsor 3
produccion. Reduce el desgaste de los componentes de expulsiéon

Previene el desajuste de las placas del expulsor

0D
NOMINAL +0.0005 +0.000 +0.000 +0.000
NO. PARTE

1.D. -0.0000 -0.001 -0.010 -0.030
3/4 751 11255 11240 1.302 1.50 1.00 .56 GEB750
7/8 .876 1.2505 1.249 1.427 1.50 1.00 .56 GEB875
™ 1.001 1375 1374 1.552 175 112 .62 GEB100
114 1.251 1.6255 1.624 1.802 175 112 .62 GEBI125
11/2 1.501 2.005 1.9990 2177 175 112 .62 GEB150

Bujes Autolubricantes de Expulsién Guiada - GBE

Se recomienda instalar un minimo de cuatro bujes. El tamano
de los bujes debe determinarse segun el tamafo del molde.

El Sistema de Expulsién Guiada es una proteccién econémica O © OFa B L B
contra el desgaste y los posibles dafios costosos en un molde en
e Jasteyios P NOMINAL  +0.0005 +0.0005 +0.000 +0.000  +0.000  +0.000
produccion. +0.01 NO.PARTE
I.D. -0.0000 -0.0000 -0.001 -0.010 -0.030 -0.015
1/2 .501 7505 749 .853 1.50 1.00 .56 BEB500
3/4 751 1.1255 1.1240 1.302 1.50 1.00 .56 BEB750
7/8 .876 1.2505 1.2490 1.427 1.50 1.00 .56 BEB875
™ 1.001 1.375 1.3740 1.552 1.75 112 .62 BEB1000
® D ) 0 A 0 11/4 1.251 1.6255 1.6240 1.802 1.75 112 .62 BEB1250
o ’ 0 000 5 000 0 000 5 000 0 000 112 1.501 2.005 1.9990 2177 175 112 .62 BEB1500
B O. PAR
» 0.0000 0.0000 0.00 0.010 0.030 2" 2.001 2.5005 2.499 2.687 2.25 1.62 .80 BEB2000
3/4 751 1.1255 1.1240 1.302 1.50 1.00 GBEO0750
7/8 .876 1.2505 1.249 1.427 1.50 1.00 GBEO0875
™ 1.001 1.375 1.374 1.552 1.75 112 GBE1000
114 1.251 1.6255 1.624 1.802 1.75 112 GBE1250 S IS
11/2 1.501 2.005 1.9990 2177 175 112 GBE1500 ARTICULO ARTICULO
EN STOCK EN STOCK
2" 2.001 2.5005 2.499 2.687 2.25 1.62 GBE2000

info@DINCEL.com.mx www.DINCEL.com.mx 2DINCEL




InterLocks

CENTRADORES PARALELOS
RTL

Material: 1,2343

Acabado Finamente rectificado

Tratamiento térmico: Hembra templada 60..62 HRC y
recubierta con TIN
Macho templado 54..56
nitrurado y pulido

RTL METRICO

D w T S2 A 3 C B
NO.PARTE +0 +0 +0 +0,1 +0 +0,0 +0 +0
- 0,05 - 0,06 - 0,01 - 0,01 - 0,05 - 0,05 - 0,1 -0,1

| rrssze | m | 35 | 2 | 2 | 2 | 15 | 25 | 5 | ms |
| Rrissso | s | 45 | so | s | 25 | 18 | 28 | 5 | Me |
| mrissse | 20 | ss | s | 3 | 3o | 20 | 395 | 20 | e
| Rrrsse | 3o | 75 | s | s | s | 25 | 445 | 20 | mo |
| Rricoss | 40 | w0 | 45 | 45 | e | 40 [ ses | 20 | mo |
| rruzsso | eo | 125 | so | so | s | ss | 7es [ 25 | we |

RTLP PULGADAS

D w T S2 A C B
NO. PARTE +0 +0 +0 +0,1 +0 +0,0 +0
- 0,05 - 0,06 - 0,1 - 0,1 -0,05 -0,1 - 0,05

Chmpooas | mm | as | wee | aas | wes | wa | mw | weswse
rrersoss | s | svs | s | mas | ma0 | seas | mes | wessws
Carpencso | w0 | e | mas | meo | ma | s | mes | weswas
Teriproonso | a0 | sei | sao | a0 | ma | oo | s | wossm
Cwnoonon | wos | soso | a0 | 3as3 | s | ters | mes | woswa
Crriemaxaos | mos | saso | ese | 3es3 | mam | o | wes | mvezowa
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InterLocks InterLocks

CENTRADORES CENTRADORES

Dureza: 58...60 HRC Dureza: 58... 60HRC
Acabado: Finamente rectificado Acabado: Macho con insertos de grafito

NUMERO DIMENSIONES

DE PARTE DEL TORILLO
RSLM16x20 | 20 [ 16 | 20 | 40 n 22 7 15 6 M 6X25
RSLM16X40 | 40 [ 16 | 20 | 40 n 22 7 15 6 M 6X25
RSLM20X25 25 | 20 [ 22 | 45 | 13 27 7 19 6 M 6X25
RSLM20X50 50 | 20 | 22 | 45 | 13 27 7 19 6 M 6X25
RSLM25X32 32 | 25 [ 25 | 50 | 14 | 36 9 27 8 M 6X30
NUMERG A RSLM25X63 63 | 25 [ 25 | 50 | 14 | 36 9 27 8 M 6X30
DE PARTE o-01 R RSLM32x40 | 40 | 32 | 32 | 63 | 19 | 46 | m 35 8 M 8X35
RSLM32x80 | 80 | 32 | 32 | 63 | 19 | 46 | m 35 8 M 8X35
RTN1830 | 16 | 16 30 18 30 26 9 10 | 7 | 148 | 155 M6 RSLM40X50 | 50 | 40 | 36 | 85 | 22 | 56 | 15 | 40 | 10 M 10X40
RTN3830| 16 | 16 30 38 30 26 9 22 [ 7 | 148 | 155 M6 RSLM40X100 | 100 | 40 | 36 | 85 | 22 [ 56 | 15 | 40 [ 10 M 10X40
RTN3850 | 20 | 20 50 38 488 | 29,8 9 [ 33 | 19 | 7 20 | 298| Me RSLM50X56 56 | 50 [ 40 | 100 | 24 | e6 | 18 | 48 | 10 M 12X45
RTN3875| 30 | 30 75 38 63,8 39,8 9 [ 52 | 19 |86 | 25 | 398 | mMms RSLMsoxm2 [ m2 | 50 | 40 [ 100 | 24 | 66 | 18 | 48 | 10 M 12X45
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InterLocks InterLocks

CENTRADORES LATERALES CENTRADORES

Materiales: 58...60 HRC Dureza: 58... 62HRC
Dureza hembra: Interna 58..60 HR - Superficie 8OHRC (nitrato de titanio) Acabado: Finamente rectificado
Dureza macho: 50..51 HRC Superficie

NUMERO
DE PARTE +0,0 +0,0 +0,0 +0,0 +0,002/0,005
-0,005 -0,004 -0,05 -0,05 JUEGO POR LADO
RMSLT 16X50 16 50 21,5 21,5 12 17 43 5 8 n
RMSLT 19X75 19 75 36 36 17 25 72 5 13 18
RMSLT 19X100 19 100 45 45 23 35 20 5 15 22
RMSLT 25X125 25 125 45 45 23 35 20 5 21 22

NUMERO T W
S PARTE +0,0  +0,0 SI/s2  TORNILLOS
-0,005 -0,005
RSL37x100 | 9,53 | 254 | 2858 | 2223 | 127 | 127 | 508 | 475 | 635 10-32X1/2"
RSL50X125 | 12,45 | 31,75 | 28558 | 22,23 | 127 | 127 | 508 | 475 | 635 8-32X5/8"
RsL5ox150 | 127 | 381 | 2223 | 2223 | 143 | 143 | 4445 | 475 | 635 8-32X5/8"
RSL50X200 | 12,7 | 50,8 | 34,93 | 22,23 | 19,05 | 19,05 | 5715 | 475 | 7,92 | 10-32x5/8"
RSL75x300 | 19,05 | 762 | 47,63 | 2223 | 3,75 | 31,75 | 69,85 | 635 | 953 | 1/4-20x3/4"
RSL100X400 | 254 | 1016 | 60,33 | 34,93 | 381 | 381 | 9525 [ 127 | 127 3/8-16X1"
RSL125X500 | 31,76 | 127,0 | 73,03 | 3493 | 50,8 | 508 [107,95 | 127 | 1588 | 1/2:13x11/4" NUMERODE WV o e ) = =
RSL150X600 | 381 | 1524 | 73,03 | 34,93 | 635 | 635 |107,95| 127 | 1588 | 1/2-13x1-1/4" PARTE R B C i E-E ez eps | el b
-0,005  -0,0 -0,015 -+0,1  +0,0 +0,0
RLBM 3014 | 30 12 12 20 18 14 6 9 M4
RLBM 3019 | 30 12 12 20 18 19 6 9 Mé&
RLBM 4019 | 40 16 16 25 25 19 10 12 M4
NUMERG DIMENSIONES RLBM 4024 | 40 16 16 25 25 24 10 122 M4
—— DEL TORNILLO RLBM 5029 | 50 20 20 35 35 29 15 15 M6
RLBM 5034 | 50 20 20 35 35 34 15 15 M6
RMSL 13X38 13 38 2 2 | 85 | 12 44 5 7 M 5XI15
RMSL 16X50 16 so |25 [ 215 | 12 17 43 5 n M 6X18
RMSL 19X75 19 75 36 | 36 17 25 72 5 18 M 10X20 SR
RMSL19x100 | 19 | 100 | 45 | 45 | 23 35 | 90 5 2 M 10X20 .
RMSL 25X125 | 25 125 45 45 23 35 20 5 22 M 10X25 FreTocK
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Insertos Fechadores y Valvulas de Aire

FECHADORES DE TORNILLO SERIE CORTA
/l

Material: Acero inoxidable
Tratamiento térmico: Temple 52..55HRC

CUERPO

CUERPO CUERPO DE CUERPO DE CUERPO DE
NEUTRO MESES ANOS DIiAS

DCNO4 DCO04 DCYO04 DCDO04
DCNO5 DCO5 DCYO5 DCDO5
DCNO6 DCO6 DCYO06 DCDO06

DCNO8 DCo8 DCYo08 DCDO08
DCN10 DC10 DCY10 DCD10

DCN12 DC12 DCY12 DCD12

DCN16 DCil6 DCY16 DCD16
DCN20 DC20 DCY20 DCD20

INSERTO

INSERTO INSERTO
GRABADO NEUTRO

DCPFO04
DCPFO5
DCPFOG

14 DCPFl16
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Insertos Fechadores y Vélvulas de Aire Insertos Fechadores y Valvulas de Aire

FECHADORES DE TORNILLO SERIE LARGA FECHADORES DE BOLA
/4 /l

Material: Acero inoxidable Material: Acero 1.2083

Tratamiento térmico: Temple 52..55 HRC Dureza: Finamente rectificado
Tratamiento térmico: Temple y revenido
Nota: Se realizan medidas a pedido

CUERPO

CUERPO CUERPO CUERPO CUERPO DE CUERPO DE

NEUTRO o o <
DE MESES DE ANOS DE DIAS MESES ANO
DCNLOS DCLO5 DCYLO5 DCDLOS 5 17 M3 3,5 RDMO06 RDAO6 6 8
DCNLO6 DCLO6 DCYLO6 DCDLO6 6 17 M3 3,5 RDMO08 RDAO8 8 10
DCNLO8 DCLO8 DCYLO8 DCDLO8 8 20 M4 4 RDM 10 RDA 10 10 12
DCNLI10 DCL10 DCYL10 DCDLI10 10 20 M5 4 RDM 12 RDA 12 12 12
DCNL12 DCL12 DCYLI12 DCDLI12 12 25 M6 6 RDM 16 RDA 16 16 14
DCNLI16 DCL16 DCYL16 DCDLI16 16 33 M8 8 RDM 20 RDA 20 20 16
DCNL20 DCL20 DCYL20 DCDL20 20 33 M8 8 RDM 32 RDA 32 32 28

INSERTO INSERTO
INSERTO INSERTO NEUTRO GRABADO
NEUTRO GRABADO

RINFO6 RIAO6 2,8
RDCPFLO5 RDCPLO5 3 13 3,1 RINFO8 RIAO8 4
RDCPFLO6 RDCPLO6 3 13 3,1 RINF 10 RIA10 5
RDCPFLO8 RDCPLOS8 4 14 4,6 RINF 12 RIA 12 7
RDCPFL10 RDCPLI10 4 14 4,6 RINF 16 RIA 16 9
RDCPFLI2 RDCPLI2 4 17 6,4 RINF 20 RIA 20 10,5
RDCPFL16 RDCPL16 5 23 8,4 RINF 32 RIA 32 18

CLAVE DE SIMBOLOS CLAVE DE SIMBOLOS

Contamos con una amplia variedad de insertos fechadores para diversas aplicaciones. Si no Contamos con una amplia variedad de insertos fechadores para diversas aplicaciones. Si no

encuentras el modelo que necesitas, contactanosy te ayudaremos a encontrar la mejor solucion.

ARTICULO
EN STOCK
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Insertos Fechadores y Vélvulas de Aire Insertos Fechadores y Valvulas de Aire

FECHADORES DE TORNILLO Y BOLA VALVULA PARA AIRE

/l RVPA
Material: Acero 1.2083 Material: 1.2083 Acero inoxidable
Dureza: 48..50 HRC Tratamiento térmico: Temple
Tratamiento térmico: Temple y revenido Acabado superficial: Rectificado
Nota: Se suministra con tuerca

autoblocante

CUERPO

NUMERO DE

PARTE

RDATO04 4

RDATO5 5

RDATO6 6

RDATO08 8 10
RDAT 10 10 12
RDAT 12 12 14
RDAT 16 16 14
RDAT 20 20 16

INSERTO

NUMERO DE

PARTE

NUMERO DE

RINSO4 2,4 1,5 7,7 1,6X0,2 PARTE

RINSO5 2,9 1,5 7,7 1,6X0,2

RINS06 3,7 1,5 7,7 1,6X0,2 RVPAOS 8 n 6,5 25
RINSO08 5 2 9,7 2,3X0,25 RVPA 10 10 n 7,5 28
RINS 10 6,3 2,5 n7 2,5X0,45 RVPA 12 12 18 7,5 28
RINS 12 7,5 2,5 13,7 3,0X05 RVPA 16 16 20 12 40
RINS 16 n 2,5 13,7 4,0X0,7 RVPA 18 18 22 12 40
RINS 20 13,2 3,5 15,8 4,0X0,7 RVPA 25 25 20 19 60

CLAVE DE SIMBOLOS CLAVE DE SIMBOLOS

Contamos con una amplia variedad de insertos fechadores para diversas aplicaciones. Si no

encuentras el modelo que necesitas, contactanosy te ayudaremos a encontrar la mejor solucion.

ARTICULO
EN STOCK
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Insertos Fechadores y Vélvulas de Aire

VALVULA DE VENTILACION PEQUENA
AV SMALL / AV

Material: Acero Inoxidable

Dureza: 52..55HRC

Tratamiento térmico: Temple y nitrurado

Nota: Se realizan medidas a pedido

AV PEQUENO

NUMERO DE D
PARTE mm mm

Material: Acero Inoxidable

Dureza: 52..55 HRC

Tratamiento térmico: Templado y revestido

Nota: Se realizan medidas a pedido

NUMERO DE
PARTE

CLAVE DE SIMBOLOS

ARTICULO
EN STOCK
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Accesorios Accesorios

FRICTION PULLERS LIMIT SWITCHES

MODELOS T222LR & HT291LR
ESPECIFICACIONES

ELECTRICO
250VVAC 5 AMPS Resistivos
6500350 4 AMPS linductivos (Max.)
6500400 5 AMPS Resistivos
6500450 4 AMPS Inductivos (Max.)
PERA RA D ONA O
T222LR Modelo Estandar 175°F Max (79.4°C Max)
Modelo de Alta Temperatura HT291LR 250 °F Max (121 °C Max)
Conmutacion Lugar
MATERIALES
Cuerpo Nylon reforzado con fibra de vidrio
Domo Poliuretano
Cubierta Trasera Pelicula de Poliéster
Cable blindado de 3 conductores, calibre
Terminales de Cable 22 AWG‘, de hilos trenzados, 6 pies (1.8 m)
de longitud, con extremos pelados y
estanados
9.6 6 5 20 PHL 13
(1+2+3)
1.6 8 6 25 16.00
14.6 10 6 30 20

LIMIT SWITCHES

El Interruptor de Limite Thinswitch® esta
diseflado para su uso en circuitos de
control de protecciéon de moldes de baja

Descripcion General potencia.

El Interruptor de Limite Thinswitch® Resistente al Liquido estd disefiado para
verificar el retorno de la placa del expulsor en dreas donde puede haber rociado
ocasional de agua o aceite.

No esta destinado para conmutar cargas
pesadas en aplicaciones de potencia.

El Thinswitch ayuda a prevenir el cierre accidental del molde en aplicaciones
de moldeo por inyeccién, proporcionando un interruptor de posicién que esta
vinculado al control de la maquina de moldeo por inyeccion. El interruptor
resistente al liquido utiliza los mismos lugares de orificio de montaje que el
Thinswitch original.

El Thinswitch ha sido probado para fiabilidad durante mas de 10 millones de ciclos
sin fallos. Se pueden usar dos interruptores en serie para moldes mas grandes para
asegurar el retorno de la placa del expulsor, previniendo dafios costosos al molde.

Corriente Nominal (resistiva)
vs. Temperatura de Operaciéon del Acero

Caracteristicas y Beneficios

Vida atil de mas de 10 millones de ciclos T222LR HT291LR
Clasificacion de temperatura estandar de 175°F (79.4°C) oF oC 5

Unidad de alta temperatura de 250°F (121°C) para necesidades

de mayor temperatura 5.0 85 29.4 5.0 100 37.7
Actuacion ajustable entre 187"y .250" desde la base del molde 4.0 120 49 4.5 155 68.3
Disefio de 316" de grosor que encaja perfectamente detrds de la placa 3.0 155 68.3 4.0 210 98.8
del expulsor entre los botones de descanso 2.0 175 79.4 3.5 250 121.1

Cables conductores pelados y estafiados de 6 pies

Tornillos de montaje y clips para cables incluidos

CLAVE DE SIMBOLOS CLAVE DE SIMBOLOS

ARTICULO ARTiCULO
EN STOCK EN STOCK
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Accesorios Accesorios

SLIDE RETAINER SLIDE RETAINER

Material: Acero 8620 La diferencia con la serie PPSL del sistema inglés es que, Material: Acero 8620 Es una opcidén sencilla, econédmica, robusta y duradera.
Dureza: 58-62 HRC en la serie PPSM, se utiliza el estdandar métrico para el Dureza: 58-62 HRC Se pueden utilizar clips de limitacién en una o varias
tornillo y el pasador de bloqueo. posiciones para soportar una mayor carga.

Peso Tornillo Peso

o TIPO
de carga limitado de carga
38 | 19 16 7 315 | 24.89 | 15.5 6 M5 6 32 9 3.5 10 PM5X20 | D.PSMO0O01 1.50 | .76 | 0.63 | .27 123 | 980 | .94 .61 14 .250 | 1.25 31 #10-24 10 D.PSL0O1
54 | 32 | 20 1M | 43.0 | 34.93 | 225 8 M6 8 40 n | 635 20 PM6X25 | D.PSM002 213 | 1.26 | 0.79 | .44 | 1.69 | 1.375 | 1.44 | .88 .25 312 | 1.50 43 1/4 -20 20 D.PSL002
86 | 45 | 30 | 19 | 67.0 | 53.98 | 40.0| 10 M8 | 10 60 17 | 9.65 40 PM8X40 | D.PSMO003 338 | 1.76 | 118 75 | 236 | 2125 | 1.94 | 157 38 | 375 | 225 | .58 5he6 -18 40 D.PSL003

Es una opcioén sencilla, econémica,
robusta y duradera. Se pueden

Para la instalacion del tornillo

de distribucion, este no puede

Distancia de
recorrido del

Distancia de
recorrido del

utilizar clips de limitaciéon en una o
varias posiciones para soportar una
mayor carga.

bloquear el cuerpo principal, por lo
deslizador que se debe dejar un espacio libre. deslizador

34.3 9.9 25.4 7.5 M5 9 D.PSMO001 1.35 .39 1.00 0.31 0.249 #10-24 0.310 D.PSLOO1
45.9 14.2 38.0 9.0 M6 n D.PSM002 1.81 .56 1.50 0.37 0.312 1/4 -20 0.430 D.PSL002
69.8 223 50.8 12.7 M8 17 D.PSM003 2.75 .88 2.00 0.50 0.374 516 -18 0.580 D.PSLO0O3
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Accesorios

MATERIAL DE APORTE

NUMERO DE
PARTE

DESCRIPCION CANTIDAD

9160_02 H13 0.2mm x 320mm especial para acabado espejo
9160_03
9160_04 50 Varillas de H13 0.4mm x 320mm especial para acabado espejo
9160_06
P20 0.2mm x 320mm especial para acabado espejo
9210_04
9450_06 50 Varillas de P20 0.6mm x 320mm especial para acabado espejo
9300_02
9300_04
9300_05

9300_06

H13_04

P20_04
P20_06
420_02
420_03
420_04
420_05
420_06
9650_08
3548_03
3548_04
3548_05

04_BeCu25-03 |50 varillas de Cobre Belirio 0.3mm x 320mm
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9820_03 Bronce 9820 0.3mm x 320mm
9820_05
9600_02

9600_04 50 Varillas de S7- 9600 0.4mm x 320mm

9600_06 -9600 0.6mm x 320mm
04_1461
04_1461

Stavax_02

Stavax_03

o002 _[sovartas oo 3 0amm s 320mm specspraseabsdospt | 1
05 [sovartisse 303 20mm spedt pra sesbedo e | 1
o on_[sovartas oo 3o x520mm el pre s s | 1
w06 [sovartisse 308 x52omm e pwre ssbnao s | 1
[ sm02[sovartasse P20 02 x o especiprssespverpe | 1
oo 01 [sovartisse P00 omm epectparssesbsdospme | 1
[ ois0.0_[sovartnsse 72006 s specitpar scsbmtosmpes | 1
N e R
w00 [sovemeoeoz oammgzonn |1
T e IR
oo [sovemmsesz ogmmronn |1
e Jsovemmsemsommonn | v
e fovemmsemosmionn |1
o [sovemmsemsoammcmonn | v
e fsovemmsemsosmmozonn |1
ios [sovemmsemsosmmcmonn | v
N e S IR
rro0e [sovemmsermooammuzonn | v
oo fsovemmsermosmmmon |1
05 fsovantisse moxssvuammezomn |
205 Jsovartissomoxavosmmeszomm |1
2050 Jsovantisse Woxsavusmmezaomn |
205 Jsovartissemoxeavasmmeszomm |1
0% Jsovantisse moxsaousmmesaomn |
oo Jsovartissemoxosmmezomn | 1
55105 Jsovarts se aumino osmmxsaomm | v
5000 Jsovartsso mumino ommrziomm | 1
55005 Jsovartias se Atmin asem xzomm |
oi-5ecua55 [sovartias aecome satooammsaomm | 1
ot mecuns s _[sovarias e come seeoammzaomm |
50205 Jsovartassesoncesmmvasmmxszomm |1
o020 Jsovartias semencesesvasmmcaomm |
56005 Jsovartasaer-s6o0 oammrszomm | 1
55005 Jsovartiasae 7 so00 ommcsaorm |
00005 Jsovartasae57-s600 ommuszomm | 1
o015 Jsovartis seMomar osmemxsomemn |
036 Jsovartas sevortwx osmmczomm |1
o7 Jsovartis sesvaroammzmomm |
o5 Jsovartsae svecosmmrzzomm |1
[0t Jsovartis ae svecosmmxszomm |

Stavax_04

Ofrecemos una amplia gama de Material de Aporte marca IMPROBOND, disefiado para
aplicaciones de Soldadura Laser, Plasma y micro TIG. Importado de Alemania, su calidad
superior lo ha convertido en la eleccién preferida de profesionales y desarrolladores de
tecnologia en la industria de inyeccién de plastico.
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Resortes Resortes

RESORTE RECTANGULAR RESORTE RECTANGULAR
ISO 10243 | SERIE V ISO 10243 | SERIE V

Muelles Carga Ligera

NUMERO DH Dad Lo R A B C D
DE PARTES Diametro Diametro Longitud Constante 25 % Lo 30 % Lo 35% Lo 40 % Lo
angulo varilla libre resorte
+10% +3.000.000 ~1.500.000 300-500.000 100-200.000
mm N/mm mm N mm ] mm ] mm ]
V25 - 064 64 35.2 160 | 5632 | 192 | 6758 | 22.4 | 7885 | 256 | 9011 | 314 25
V25 - 076 76 28.0 19.0 | 532.0 | 228 | 6384 | 266 | 7448 | 304 | 8512 | 375 20
V25 - 24, 22. 2 | 26.7 40. 1.2 | 748. i 4.4 | 43, 2
NUMERO Du D« Lo R A B c D 5 - 089 89 0 3 | 535 6. 6408 | 3 8.8 | 35.6 | 85 3.5 0
DE PARTES DFmeto  Diameto  Longiud  Constante A R0 et T V25 -102 102 211 255 | 5381 | 30.6 | 6457 | 357 | 7533 | 40.8 | 860.9 | 511 20
angulo varilla libre resorte V25 -115 25 125 15 18.7 28.8 538.6 34.5 645.2 40.3 753.6 46.0 860.2 58.1 10
+10% +3.000.000 ~1.500.000 300-500.000 100-200.000 V25 -127 ’ 127 16.7 31.8 | 5311 381 | 6363 | 445 | 7432 | 50.8 | 848.4 | 64. 10
__ 1 1 N V25 - 139 139 153 | 348 | 5324 | 4.7 | 6380 | 487 | 7451 | 556 | 8507 [ 704 | 10
V10-025 25 1.0 6.3 69.3 7.5 82.5 8.8 96.8 10.0 110.0 13.5 50
V10-032 = 85 3.0 e5.0 Y P T2 552 128 | 1088 | 175 =0 V25 - 152 152 14.0 38.0 | 5320 | 456 | 6384 | 532 | 7448 | 60.8 | 8512 | 771 10
V10-038 38 6.8 9.5 64.6 n.4 77.5 13.3 90.4 15.2 103.4 20.8 50 V25 -178 178 12.5 445 556.3 53.4 667.5 623 778.8 7.2 890.0 93.1 10
V10-044 10 5 44 6.0 1.0 66.0 13.2 79.2 15.4 92.4 17.6 | 1056 | 239 50 V25 - 203 203 10.4 50.8 | 5283 | 609 | 633.4 | 7.1 | 739.4 | 812 | 844.5 | 103.0 10
V10-051 31 50 | 128 | 640 ] 153 | 765 | 179 | 895 | 204 [ 1020 | 289 | 25 V25 - 305 5.4 X 2.7 305 70 | 763 | 5341 | 915 | 6405 | 106.8 | 747.6 | 1220 | 854.0 | 1560 | 5
V10-064 64 4. 16.0 65.6 19.2 78.7 22.4 91.8 256 | 105.0 36.1 25 Va2 038 = 55.0 ot T 4 T F] 203 =2 | 1200 | 183 o
V10-076 76 3.6 19.0 68.4 22.8 82.1 26.6 95.8 30.4 109.4 43.2 25 . - - - - - -
V10-305 1.7 X 1.1 305 0.9 763 | 68.7 915 | 824 | 1068 | 961 | 122.0 109.8] 178.0] 10 V32 - 044 44 79.5 1.0 875 132 | 1049 [ 154 | 1224 | 17.6 | 1399 | 215 20
V13-025 25 21.0 6.3 1323 7.5 157.5 8.8 184.8 | 10.0 | 210.0 13.2 50 V32 - 051 51 67.0 12.8 858 153 | 1025 | 17.9 1m99 | 204 | 1367 | 255 20
o ! 1 129.2 N.4 ! X ! K : I
V13-038 38 13.6 2.5 2 155.0 133 | 1809 | 152 | 2067 | 210 0 V32 -076 76 44,0 19.0 836 228 | 1003 | 266 | 1170 | 304 | 1338 | 386 20
V13-044 125 6.3 44 121 1.0 133.1 13.2 159.7 154 | 1863 | 17.6 213.0 | 24.0 25
V13-051 51 103 128 | 1318 | 153 | 1576 | 179 | 184.4 | 204 | 2101 | 287 25 V32 - 089 89 37.2 223 | 830 | 267 | 993 | 312 | M6l | 356 | 1324 | 465 10
V13-064 64 7.6 16.0 121.6 192 | 1459 | 224 | 1702 | 256 | 1946 | 358 25 V32 -102 - 16 102 32.0 255 816 30.6 | 979 357 | M42 | 408 | 1306 | 53.2 10
V13-076 76 6.3 19.0 119.7 22.8 143.6 26.6 167.6 30.4 191.5 42.7 25 Vv32- 115 15 29.0 28.8 835 34.5 1001 403 169 46.0 1334 60.0 10
V13-089 89 5.4 223 | 1204 | 267 | 1442 | 3.2 1685 | 356 | 1922 | 50.4 20 V32-127 127 25.0 3.8 795 3811 053 445 ms 508 | 1270 | 667 10
V13-102 102 41 255 | 1046 | 306 | 1255 | 357 | 1464 | 408 | 1673 | 58.4 10
V13-305 2.4 X 1.4 305 1.6 763 | 1220 | 915 | 1464 | 106.8] 1709] 122.0] 1952 172.0] 10 V32-139 139 230 | 348 | 800 | 417 | 959 [ 487 | M20 | sS56 | 1279 | 71.8 19
V16-025 25 29.0 6.3 182.7 7.5 217.5 8.8 255.2 100 [ 290.0 [ 126 50 V32 -152 152 21.5 38.0 817 45.6 980 53.2 1144 | 60.8 | 1307 | 78.5 10
V16-032 32 22.9 8.0 183.2 9.6 219.8 1.2 2565 | 12.8 293.1 16.4 50 V32 - 178 178 18.2 445 810 53.4 972 623 N34 7.2 1296 | 94.4 5
V16-038 38 19.3 9.5 183.4 N4 | 2200 | 133 | 2567 | 152 | 2934 | 197 25 V32. 203 203 5.8 50.8 803 60.9 %62 p—p 23 812 1283 | 107.0 5
V16-044 44 171 1.0 188.1 132 | 2257 | 154 | 2633 | 176 | 3010 | 225 25 T o4 — o35 — 762 553 365 p— 1020 275 [ 360 5
V16-051 16 8 51 14.0 12.8 179.2 15.3 214.2 179 | 2506 | 204 | 2586 | 263 25 z - : ' : . .
V16-064 64 107 16.0 72 192 | 2054 | 22.4 | 2397 | 256 | 2739 | 333 25 V32 - 305 6.8 X33 305 10.3 76.3 786 91.5 942 | 106.8 | 1100 | 122.0 | 1257 | 163.0 5
V16-076 76 9.0 19.0 1m0 | 228 | 2052 | 2666 | 239.4 | 304 | 2736 | 40.2 20 V50 - 064 64 156.0 16.0 | 2496 | 19.2 | 2995 | 224 | 3494 | 25.6 | 3994 | 310 5
V16-089 89 7.3 223 | 1628 | 267 | 1949 312 | 2278 | 356 | 2599 | 47.6 20 V50 - 076 76 125.0 190 | 2375 | 228 | 2850 | 266 | 3325 | 304 | 3800 | 37.2 5
V16-102 102 6.8 255 | 173.4 | 306 | 2081 | 357 | 2428 | 40.8 | 2774 | 554 20
V50 - 109. 22. 2431 | 267 | 291 1.2 401 g 43,
V16-115 15 6.6 28.8 | 1901 345 | 2277 | 403 | 266.0 | 460 | 3036 | 608 10 50- 089 89 09.0 3 3 s 910 | 3 340 356 | 3880 3.6 5
V16-305 32X15 305 2.3 763 | 1755 | 915 | 2105 | 106.8 | 245.6 | 122.0 | 280.6 | 165.0 10 V50 -102 102 94.0 | 255 | 2397 | 306 | 2876 | 357 | 3356 | 40.8 | 3835 | 50.3 S
V20-025 25 55.8 6.3 3515 7.5 418.5 8.8 491.0 | 10.0 | 558.0 121 50 V50 - 115 15 81.0 28.8 | 2333 | 345 | 2795 | 403 | 3264 | 46.0 | 3726 | 581 5
V20-025 32 45.0 80 [ 3600 | 96 [ 4320 | M2 | 5040 | 128 | 5760 | 15.3 50 V50 - 127 50 25 127 71.0 31.8 | 2258 | 381 | 2705 | 44.5 | 3160 | 50.8 | 3607 | 63.7 5
V20-025 38 36.0 9.5 3420 | M4 4104 | 133 | 4788 | 152 | 5472 | 189 25 e =9 P o P ez s ece ses P ess =
V20-025 44 30.0 no | 3300 | 132 | 3960 | 154 | 4620 | 176 | 5280 | 215 25
V20-025 51 245 | 128 | 3136 | 153 | 3749 | 179 | 4386 | 204 | 499.8 | 25.0 25 V50 - 152 152 600 | 380 | 2280 | 456 | 2736 | 53.2 | 3192 | 60.8 | 3648 | 765 2
V20-025 64 19.2 16.0 307.2 19.2 368.6 | 22.4 430.1 25.6 491.5 311 25 V50 - 178 178 52.0 44.5 2314 53.4 2777 62.3 3240 7.2 3702 91.9 2
V20-025 20 10 76 16.0 19.0 304.0 22.8 364.8 26.6 425.6 30.4 486.4 37.3 25 V50 - 203 203 44.0 50.8 2235 60.9 2680 7a 3128 81.2 3573 105.0 2
e =2 O (1 e 7 B -2 GG S G I 90 | 0 V50 - 254 254 | 350 | 635 | 2223 | 762 | 2667 | 889 [ 3m2 [ 1020 [ 3570 [ 130 [ 2
V20-025 102 12.0 255 | 3060 | 306 | 3672 | 357 | 4284 | 408 | 489.6 | 511 20 V50 308 09X 53 208 255 — 5 608 | 1068 | 3044 | 1220 | 3277 | 1550 2
V20-025 15 10.9 288 | 3139 | 345 | 3760 | 403 | 4393 | 460 | 5014 | 582 10 - - : - 175 1.5 : - -
V20-025 127 9.5 3.8 | 3021 | 381 [ 3620 | 445 [ 4228 | 508 | 4826 | 649 10 V63 - 076 76 189.0 | 19.0 | 3591 | 22.8 | 4309 | 26.6 | 5027 | 30.4 | 5746 | 36.5 5
V20-025 139 8.4 348 | 2923 | 417 | 3503 | 487 | 4091 | 556 | 4670 | 75 10 V63 - 086 89 158.0 223 | 3523 | 267 | 4219 | 312 | 4930 | 35.6 | 5625 | 43.4 5
V20-025 152 7.5 38.0 285.0 45.6 342.0 53.2 399.0 60.8 456.0 78.8 10 V63 -102 102 131.0 25.5 3341 30.6 4009 35.7 4677 40.8 5345 4977 5
V20-025 . 178 71 445 | 3160 | 534 | 3791 | 623 | 4423 | 712 | 5055 | 89.0 10 V63 - 115 115 16.0 | 288 | 3341 | 345 | 4002 | 403 | 4675 | 46.0 | 5336 | 55.6 5
V20-025 X . 305 4.0 763 | 3052 | 915 | 366.0 | 106.8 | 427.2 | 122.0 | 488.0 | 157.0 10 S s TR e L Son || e || o || e || o || & || 55a || G =
V25-025 25 105.0 6.3 661.5 7.5 787.5 8.8 924.0 | 10.0 | 1050.0 | 1.9 50
V25-032 32 803 | 80 | 6424 | 96 | 7709 | n2 | 899.4 | 128 | 10278 | 16.0 25 V63 -152 63 28 152 843 | 38.0 | 3203 | 456 | 3844 | 532 | 4485 | 608 | 5125 | 77.1 2
V25-038 25 125 38 62.0 9.5 589.0 | M4 | 7068 | 133 | 8246 | 152 | 9424 | 183 25 V63 -178 178 71.5 445 | 3182 | 534 | 3818 | 623 | 4454 | 712 | 5091 | 922 2
V25-044 44 52.9 1.0 581.9 132 | 6983 | 154 | 8147 | 17.6 931.0 | 214 25 V63 - 203 203 61.7 508 | 3134 | 60.9 | 3758 | T7IA 4387 | 81.2 | 5010 | 103.0 2
V25-051 51 44.0 12.8 563.2 15.3 673.2 17.9 787.6 20.4 897.6 24.9 25 V63 - 254 254 47.0 63.5 2985 76.2 3581 88.9 4178 102.0 | 4794 | 130.0 2
V63 - 305 305 38.2 763 | 2915 915 | 3495 | 106.8 | 4080 | 122.0 | 4660 | 157.0 2
V63 - 315 315 38.0 78.8 |2992.5| 94.5 | 3591 | 110.25 | 4189.5 | 126.0 | 4788 | 140.0 2
CLAVE DE SIMBOLOS
Contamos con una amplia variedad de resortes para diversas aplicaciones. Si no encuentras el - V63 - 350 350 34.0 87.5 | 2975 105 3570 | 1225 | 4165 | 140.0 | 4760 | 165.0 2
modelo que necesitas, contactanos y te ayudaremos a encontrar la mejor solucion. . V63 - 400 Nn.0X78 400 288 | 1000 | 2880 | 120 | 3456 | 140 | 4032 | 160.0 | 4608 | 185.0 2
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Resortes Resortes

RESORTE RECTANGULAR RESORTE RECTANGULAR
ISO 10243 | SERIE B ISO 10243 | SERIE B

Muelles Carga Mediana

s | e Dd Lo R A B c D
DE PARTES Di@metro  Diametro  |ongitud — Constante 25% Lo 30% Lo 33.75 % Lo 37.5% Lo
angulo varilla libre resorte
+10% +3.000.000 ~1.500.000 300-500.000 100-200.000
N/mm mm N mm N mm N N
B25-178 25 125 178 17.8 445 792 53.4 951 60.1 1070 | 66.7 187 | 76.6 10
B 25 - 203 203 15.8 50.8 803 60.9 962 | 685 | 1082 | 761 1202 | 88.4 10
B 25 - 305 5.4 X 3.3 305 10.2 76.3 778 91.5 933 | 1029 | 1050 | 4.0 | mez | 135.0 5
oD . D « - a A o . B 32-038 38 185.0 9.5 1758 N4 | 2109 | 128 | 2368 [ 142 | 2627 | 163 20
o e e | e |5 ) o Lo 0% La o Lo o Lo é B 32 -044 44 158.0 1.0 1738 132 | 2086 | 149 | 2354 | 165 | 2607 | 189 20
aulls : il saric ' B 32 -051 51 134.0 12.8 1715 153 | 2050 | 17.2 | 2305 19.1 2559 23.1 20
b 0% 000.000 00.000 00-500.000 00-200.000 B 32 -064 64 99.0 16.0 1584 19.2 1901 21.6 2138 24.0 2376 28.5 20
p B 32-076 76 80.5 19.0 1530 | 228 | 1835 | 257 | 2069 | 285 | 2294 | 34.2 20
: :8 o g§§ gg :g-g :ﬁ :ggg ;-: }iﬁ'g 1%‘; 1113.:2 ;‘6 :::-g :22 :8 B 32 -089 89 69.1 223 1541 26.7 | 1845 | 30.0 | 2073 | 333 2301 | 40.4 10
B10 - 038 38 .9 95 33 M4 | 1357 | 128 | 1523 | 142 | 169.0 | 168 50 B 32102 32 16 102 5838 255 | 1499 | 506 | 1799 | 344 | 2023 | 382 | 2246 | 48.0 10
B10 - 044 10 5 44 10.3 1.0 3.3 13.2 1360 | 149 | 1535 | 165 | 170.0 | 19.4 50 B 32-15 ns 515 288 | 1483 | 345 | 1777 | 388 | 1998 430 | 2220 | 543 10
B 10 - 051 51 8.9 12.8 3.9 15.3 1362 | 17.2 153.1 19.1 170.0 | 23.4 25 B 32 -127 127 44.8 31.8 1425 381 | 1707 | 429 | 1922 | 476 | 2132 59.2 10
B10 - 064 64 75 16.0 | 120.0 | 19.2 | 144.0 | 21.6 | 1620 | 24.0 | 180.0 | 28.4 25 B 32139 39 7223 228 | 1272 27 | 1764 | 269 | 1982 | 521 | 2204 | 653 0
B10 - 076 76 6.2 19.0 N7.8 | 228 | 1414 | 257 | 1593 | 285 | 176.7 | 34.2 25
B10-102 102 v 255 2 206 | 1326 | 322 | 14 | 383 | 16835 y o B 32-152 152 37.8 380 | 1436 | 456 | 1724 | 513 1939 | 570 | 2155 | 73.0 10
B 10 - 305 1.9 X 1.3 305 1.6 76.3 122.1 91.5 146.4 | 102.9 | 164.6 | 114.0 182.4 | 134.0 10 B 32 -178 178 325 44.5 1446 53.4 1736 60.1 1953 66.7 2168 84.5 5
B13 - 025 25 30.0 6.3 189.0 75 225.0 8.4 | 252.0 9.4 | 2820 | 1.9 50 B 32-203 203 28.9 508 | 1468 | 609 | 1760 | 6855 | 1980 76.1 2199 | 96.9 5
| B13-032 | 32 24.8 8.0 198.4 9.6 2381 | 108 | 267.8 | 12.0 | 297.6 | 16.2 50 B 32 -254 254 222 63.5 1410 762 | 1692 | 857 | 1903 | 952 213 | 1210 5
15-058 > Ry e o It B B a B 32 -305 6.8 X 4.0 305 | 183 | 763 | 1396 | 915 | 1674 | 102.9 | 1883 | 114.0 | 2086 | 147.0 | 5
B 13 - 051 12.5 6.3 51 15.5 12.8 198.4 15.3 237.2 17.2 266.6 19.1 296.1 25.6 25 B 40 - 051 51 182.0 12.8 2330 15.3 2785 17.2 3130 19.1 3476 21.4 20
[ B13-064 | 64 121 160 | 1936 | 192 | 2323 | 21.6 | 2614 | 240 | 2904 | 324 25 B 40 - 064 64 1400 | 160 | 2240 | 192 | 2688 | 21.6 | 3024 | 24.0 | 3360 | 26.8 10
B13 - 076 76 10.2 19.0 | 193.8 | 22.8 | 2326 | 257 | 2620 | 285 | 290.7 | 39.0 25 B 40-076 76 1080 | 190 | 2052 | 228 | 2262 | 257 | 2776 | 285 | 3078 | 327 0
B 13 - 089 89 8.4 223 | 1873 | 26.7 | 2243 | 30.0 | 2520 | 333 | 279.7 | 45.9 20
[ B13-102 | 102 63 255 | 160.7 | 306 | 1928 | 344 | 2167 | 383 | 2410 | 523 10 B 40 - 089 89 90.7 | 223 | 2023 | 26.7 | 2422 | 30.0 | 2721 | 333 | 3020 | 390 | 10
B13-305 2.5 X1.5 305 2.4 763 | 183 915 | 2196 | 1029 | 247.0 | 1140 | 2736 | 153.0 10 B 40 - 102 102 81.0 255 | 2066 | 30.6 | 2479 | 34.4 | 2786 | 382 | 3094 | 44a 10
% ;: ;g-: g-g 35’318-1:) ;-: :Zg-: 1%‘; ﬂgg 1{:‘8 2:2-: :gg :g B 40-115 %0 20 s 71.8 288 | 2068 | 345 | 2477 | 388 | 2786 | 431 | 3095 | 506 10
B16- 038 38 33.9 95 | 3221 | N4 | 3865 | 12.8 | 4339 | 142 | 4814 | 172 25 BIGORN 27 127 627 | 318 | 1994 | 381 | 2389 | 429 | 2690 [ 47.6 | 2985 | 55.9 5
B 16 - 044 44 30.0 .0 | 330.0 | 132 | 396.0 | 149 | 447.0 | 165 | 495.0 | 19.4 25 B 40 - 139 139 57.5 34.8 | 2001 417 | 2398 | 46.9 | 2697 | 521 | 2996 | 61.8 5
g 1166 - ::11. 16 8 :l ;g-lso :g-g ;:;-g :;z ;g;’»-: Zé Z:;; ;Z-L ig;g ;;: :: B 40 - 152 152 51.6 38.0 | 1961 | 45.6 | 2353 | 513 | 2647 | 57.0 | 2941 | 675 5
B16 - 076 76 7.8 9.0 | 3382 | 22.8 | 4058 | 257 | 457.5 | 285 | 507.3 | 363 20 B 40-178 178 44.1 445 | 1962 | S3.4 | 2355 | 601 | 2650 | 66.7 | 2941 772 5
B16 - 089 89 15.2 223 | 339.0 | 26.7 | 4058 | 30.0 | 456.0 | 333 | 5062 | 417 20 B 40 - 203 203 36.7 508 | 1864 | 60.9 | 2235 | 685 | 2514 | 76. | 2793 | 918 5
B 16 - 102 102 135 255 | 3443 | 30.6 | 4130 | 34.4 | 464.4 | 382 | 5157 | 48.9 20 B 40 - 254 254 30.1 63.5 191 762 | 2294 | 857 | 2580 | 952 | 2866 | M3.0 2
B16 - 115 S UL 26.8° | 3398 | 3457 | 4071} 38.8 | &457.8 | 451 | S08.6 | 551 10 B 40 - 305 82X 4.7 305 246 | 763 | 1877 | 915 | 2251 | 1029 | 2531 | 114.0 | 2804 | 138.0 2
- 32X2.0 305 4.3 763 | 3281 915 | 3935 | 1029 | 4425 | 4.0 | 4902 | 142.0 10
B 20 - 025 25 98.0 63 [ 6174 1 75 | 7350 1 84 [ 82321 94 | 9212 | 105 50 B 50 - 064 64 209.0 16.0 3344 19.2 4013 21.6 4514 24.0 5016 28.2 5
B 20 - 032 32 72.6 8.0 | 580.8 | 9.6 697.0 | 10.8 | 7841 | 12.0 | 8712 | 139 50 B 50 - 076 76 168.0 19.0 3192 | 228 | 3830 | 257 | 4318 | 285 | 4788 | 34.9 5
B 20 - 038 38 56.0 9.5 5320 | 1.4 | 6384 | 128 | 716.8 | 142 | 7952 | 16.6 25 B 50 . 089 89 1400 | 223 3122 | 267 | 3738 | 300 | 4200 | 333 | 4662 | 392 5
B30 0T S e e e e P R R B 50-102 102 | M50 | 255 | 3035 | 306 | 3641 | 344 | 4094 | 382 | 4546 | 473 | 5
[ B 20 - 064 | 64 323 6.0 | 516.8 | 19.2 | 6202 | 21.6 | 697.7 | 24.0 | 7752 | 275 25 B 50-115 15 1060 | 28.8 | 3053 | 345 | 3657 | 38.8 | 413 431 | 4569 | 426 5
: :g > ggg 20 10 ;g 225(1, 1292-g Zgg-z §2~§ :;.27’2 zl:g.'; :::‘1) igg ;;i: ;:;-3 :(5) B 50 - 127 50 25 127 97.0 31.8 | 3085 | 381 | 3696 | 429 | 4161 476 | 4617 | 49.8 5
B 20 -102 102 5.8 255 | 5049 | 30.6 | 6059 | 344 | 6811 | 382 | 7564 | 473 20 B 50 -139 139 87.0 348 | 3028 | 417 | 3628 | 469 | 4080 | 521 4533 | 651 5
B20-115 15 18.1 28.8 | 5213 | 345 | 6245 | 38.8 | 7023 | 43. 7801 | 52.5 10 B 50-152 152 80.0 38.0 | 3040 | 456 | 3648 | 513 4104 | 57.0 | 4560 | 70.8 2
B 20 -127 127 16.6 31.8 | 5279 | 381 | 6325 | 429 | 7120 | 47.6 | 790.2 | 56.9 10 B 50 -178 178 69.5 445 | 3093 | 534 | 37T 60.1 4177 | 66.7 | 4636 | 84.2 2
B 20 -139 139 15.1 34.8 | 5255 | 417 | 6297 | 46.9 | 708.2 | 520 | 786.7 | 62.1 10 B 50203 203 9.8 508 | 3038 | 609 | 3642 | 685 | z096 | 76ea Z551 | 965 >
B 20 -152 152 13.2 38.0 | 501.6 | 456 | 601.9 | 513 | 6772 | 57.0 | 7524 | 67.6 10
B 20 - 305 ZIX 2.4 305 6.1 763 | 4654 | 915 | 558.2 | 1029 | 627.7 | 140 | 6954 | 143.0 | 10 B 50 - 229 229 509 | 573 | 2917 | 687 | 3497 | 77.3 | 3935 | 85.8 | 4367 | 1080 | 2
[ B25-025 | | [ 25 [ 1570 | 63 | 989 | 75 | W78 | 84 | 1319 | 94 [ 1476 | 10.2 | 50 | B 50 - 254 254 46.0 635 | 2921 762 | 3505 | 857 | 3942 | 952 | 4379 | 122.0 2
B 25 -032 32 18.0 8.0 944 9.6 133 108 | 1274 [ 12.0 1416 13.7 25 B 50 - 305 1.1X5.8 305 38.6 763 | 2945 | 915 | 3532 | 1029 | 3972 | 114.0 | 4400 | 147.0 2
3 ig :gi’: 22 :g"g 12:2 ggg :;: :gég :i'; 1‘;32 :2:; 1‘;‘;; :::Z :: B 63 - 076 76 3200 | 19.0 | 6080 | 228 | 7296 | 25.7 [ 8224.0] 285 | 9120 | 30.7 5
B 25 -051 51 68.6 12.8 878 15.3 1050 17.2 1180 19.1 1310 21.7 25 B 63 - 089 89 260.0 22.3 5798 26.7 6942 30.0 | 7800.0| 333 8658 36.5 5
g ig -g;'»g 25 125 gg i-;g :g-g :‘_j ;g-: 1:81: :;3 ::;’-: ;g-g :;;12 ig-g :g B 63 -102 102 221.0 255 | 5636 | 30.6 | 6763 | 34.4 | 7602.0| 382 | 8442 | 436 5
525085 . 5 362 >3 52 267 1020 T 300 146 = 2 | 350 2o B63-115 15 1870 | 288 | 5386 | 345 | 6452 | 38.8 | 7256.0| 431 | 8060 | 48.9 5
B 25-102 702 33.0 255 842 30.6 010 | 344 T35 382 261 230 20 B 63 - 127 127 168.0 31.8 | 5342 | 381 | 6401 | 429 [ 7207.0| 476 | 7997 | 54.2 2
B 25 -115 15 28.0 28.8 806 345 966 38.8 | 1086 431 1207 | 48.6 10 B 63 -152 152 136 380 | 5168 | 45.6 | 6202 | 513 | 6977.0| 57.0 | 7752 | 6€5.7 2
B 25 -127 127 25.9 318 | 824 | 38. 987 | 429 | 1m 47.6 | 1253 | 53.7 10 B 63-178 63 38 178 4 445 | 5073 | 53.4 | 6088 | 60.1 | 6851.0 | 66.7 | 7604 | 765 2
e e e T [ar o T e T [ e 10 205 | 100 | 505 | 5000 | €05 | 6090 | 605 [sesoo] 71 | 7w | me0 | =
B 63 - 229 229 89.2 57.3 51M 687 | 9128 | 77.3 [ 6895.0] 858 | 7653 [ 104.0 2
B 63 - 254 254 78.4 635 | 4978 | 762 | 5974 | 857 | 9719.0 | 952 | 7464 | m2.0 2
T B 63 - 305 305 64.7 733 | 4937 | 915 [ 5920 [ 1029 [ 6658.0[ M4.0 | 7376 | 134.0 2
Contamos con una amplia variedad de resortes para diversas aplicaciones. Si no encuentras el - B 63 - 315 315 60 78.8 | 4725 94.5 | 5670 | 106.3 | 6378.8| mM8.1 | 7087.5| 140.0 2
modelo que necesitas, contactanos y te ayudaremos a encontrar la mejor solucion. . B 63 - 350 350 55.8 875 | 48825 105.0 | 5859 | 8.1 | 6591.4 | 131.3 | 7323.8 | 150.0 2
B 63 - 400 1.5 X 9.1 400 485 100 | 4850 | 120.0 | 5820 | 135.0 | 6547.5[ 150.0 | 7275 [ 160.0 2
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Resortes Resortes

RESORTE RECTANGULAR RESORTE RECTANGULAR
ISO 10243 | SERIE R ISO 10243 | SERIE R

Muelles Carga Fuerte

NUMERO DE DH Dad Lo R A B C D
PARTES Diametro Diametro Longitud Constante 20 % Lo 25 % Lo 27.5% Lo 30% Lo

angulo varilla libre resorte

*10% +3.000.000 ~1.500.000 300-500.000 100-200.000
N/mm ] mm ] mm ] mm ]

NUMERO DH Dd Lo R A B C D R 25 -152 152 47.8 30.4 | 1453 | 380 | 1816 | 418 1998 45.6 2180 55.7 10
DE PARTES Dimeto  Diametro  Longitud  Constante 20 % Lo 25% Lo 27.5 % Lo 30 % Lo R25-178 25 12.5 178 41.0 356 | 1460 | 445 | 1825 | 49.0 | 2009 53.4 2189 65.1 10
angulo varilla libre resorte R 25 - 203 203 35.8 406 | 1453 | 50.8 | 1819 | 55.8 1998 60.9 2180 74.5 10
+10% +3.000.000 ~1.500.000 300-500.000 100-200.000 R 25 - 305 5.5 X 4.2 305 22.9 61.0 1397 76.3 1747 | 83.9 1921 91.5 2095 110.0 5
mm | N/mm = mm N mm N mm N mm N R32-038 38 388.0 | 7.6 | 2949 | 95 | 3686 | 105 | 4074 | WM.4 | 4423 | 125 20
R10- 025 R32- 044 44 | 3240 | 88 | 2851 | M0 | 3564 | 121 | 3920 | 132 | 4277 | 149 | 20
R10 - 032 32 17.5 6.4 112.0 8.0 140.0 8.8 154.0 9.6 168.0 12.1 50
R10 - 038 38 14.8 7.6 12.5 9.5 140.6 | 105 | 155.4 N4 | 1687 | 132 50 RIE2LI05] 51 2720 Wi || Zore || s || R || VS 3808 1555 162 UAE 20
R10 - 044 44 13.0 8.8 N4.4 1.0 143.0 12.1 157.3 13.2 171.6 15.1 50 R 32 - 064 64 212.0 12.8 2714 | 16.0 | 3392 | 17.6 3731 19.2 4070 22.4 20
R 10 - 051 10 5 51 n.2 10.2 N4.2 128 | 1434 | 140 [ 1568 15.3 1714 19.5 25 R 32-076 76 172.0 152 | 2614 | 19.0 | 3268 | 20.9 3595 22.8 3922 26.1 20
R 10 - 064 64 9.2 12.8 117.8 16.0 147.2 17.6 161.9 19.2 176.6 21.8 25 R 32 -089 89 141.0 17.8 2510 223 3144 24.5 3455 26.7 3765 30.8 10
’;‘1%' ‘1’;755 1"; Z: ;—;i :::2 ;-:-g :::: ;2-: ‘1-‘;?2 :ii :Z;-: ::-: f: R 32-102 2 6 102 1220 | 204 | 2489 | 255 | 3m 281 | 3428 | 306 | 3733 | 36.8 10
R10 - 305 1.9 X1.5 305 1.9 61.0 115.9 76.3 145.0 83.9 159.4 91.5 173.9 127.0 10 R32-115 LLC 107.0 230 2461 28.8 3082 31.6 3381 345 3692 414 10
R13.025 55 721 ) 5105 %3 T 2652 T 65 T 2905 I 75 | 558 | o8 =0 R32-127 127 93.0 254 | 2362 | 31.8 | 2957 | 34.9 3246 38.1 3543 | 44.4 10
R13-032 32 332 6.4 212.5 8.0 265.6 8.8 292.2 9.6 318.7 13.6 50 R32-139 139 86.0 27.8 2391 34.8 2993 38.2 3285 41.7 3586 48.5 10
R13 - 038 38 29.3 7.6 222.7 95 [ 2784 | 105 | 3077 | n4 [ 3340 [ 146 50 R32-152 152 78.0 304 | 2371 | 38.0 | 2964 | 418 3260 45.6 3557 54.8 10
R13 - 044 44 24.6 8.8 216.5 1.0 270.6 12.1 297.7 13.2 324.7 18.1 25 R32-178 178 67.2 35.6 2392 445 2990 49.0 3293 53.4 3588 63.6 5
R 13 - 051 125 6.3 51 19.6 102 [ 199.9 | 128 [ 2509 | 14.0 | 2744 | 153 [ 2999 | 223 25 R32-203 = ==E e | oee | man oo | B B B —c =
R 13 - 064 64 15.0 128 | 1920 | 16,0 [ 2400 | 176 [ 2640 | 192 [ 2880 | 273 25
R13- 076 76 132 152 | 2006 | 19.0 | 250.8 | 209 | 2759 | 22.8 | 3010 | 331 25 R 32 - 254 254 46.4 | 508 | 2357 | 63.5 | 2946 | 69.9 | 3243 | 76.2 | 3536 | 92.8 5
R13 - 089 89 N4 17.8 202.9 223 254.2 24.5 279.3 26.7 304.4 38.9 20 R 32 - 305 71X5.4 305 38.0 61.0 2318 76.3 2899 83.9 3188 91.5 3477 112.0 5
R13-102 102 8.4 204 | 1.4 | 255 [ 2142 281 | 236.0 | 30.6 | 257.0 | 43.8 10 R 40 - 051 51 350.0 | 102 | 3570 | 12.8 | 4480 [ 14.0 4900 15.3 5355 17.0 20
R13 - 305 2.4X19 305 3.2 61.0 195.2 76.3 2442 83.9 268.5 91.5 292.8 | 140.0 10 R 40 - 064 64 269.0 12.8 3443 16.0 4304 17.6 4734 19.2 5165 21.9 10
; :g - g;g :i Zz’; :-2 :;gi Z-Z Zf-z g-z :;;: ;-2 ::;-g 1%‘; gg R 40 - 076 76 2190 | 152 | 3329 | 19.0 | 4161 | 209 | 4577 | 22.8 | 4993 | 26.7 10
R 16 - 038 38 50.8 7.6 386.1 9.5 4826 | 105 | 533.4 | N4 579.1 13.6 25 SSORI069 == LELEY LB | ks || creg || Sz | s R 2k S Sk I
R16- 044 Y %2.8 88 3766 | To | z708 | 121 =179 32 | 5650 | 5o 25 R 40 - 102 102 163.0 | 20.4 | 3325 | 255 | 4157 | 281 4580 30.6 4988 371 10
R 16 - 051 16 8 51 371 10.2 378.4 12.8 474.9 14.0 519.4 15.3 567.6 18.9 25 R 40 - 115 40 20 15 142.0 23.0 3266 28.8 4090 31.6 4487 34.5 4899 41.0 10
R 16 - 064 64 30.3 12.8 387.8 16.0 484.8 17.6 533.3 19.2 581.8 249 25 R 40 - 127 127 128.0 25.4 3251 31.8 4070 34.9 4467 38.1 4877 46.5 5
R16 - 076 76 25.7 152 | 3906 | 19.0 [ 4883 | 209 [ 5371 | 228 [ 586.0 | 29.2 20 R 40 -139 139 5.0 278 | 3197 | 348 | a002 | 382 %393 27 2796 531 5
R 16 - 089 89 21.7 178 | 3863 | 223 [ 4839 | 245 | 5317 | 267 | 579.4 | 345 20 R 40 -152 152 1050 | 304 | 3192 | 380 | 3990 | 218 4389 256 | 2788 sl s
R16 - 102 102 18.9 20.4 | 385.6 | 255 | 482.0 [ 281 531.1 30.6 | 5783 | 391 20
R16-TI5 5 15.7 23.0 | 3611 | 288 | 4522 | 316 | 4961 | 345 | 541.7 | 44.0 10 R40-178 178 89.0 | 356 | 3168 | 445 | 3961 | 49.0 | 4361 | S3.4 | 4753 | 67.4 S
R 16 - 305 31X2.5 305 6.3 6.0 | 3843 | 763 | 480.7 | 839 | 528.6 91.5 576.5 | 104.0 10 R 40 - 203 203 77.0 406 | 3126 | 50.8 | 3912 | 55.8 4297 60.9 4689 76.2 5
R 20 - 025 25 216.0 5.0 1080 6.3 1361 69 | 1490 | 7.5 | 1620 8.3 50 R 40 - 254 254 61.0 50.8 | 3099 | 63.5 | 3874 | 69.9 4264 76.2 4648 96.2 2
R 20 - 032 32 168.0 6.4 1075 8.0 1344 8.8 1478 9.6 1613 10.9 50 R 40 - 305 8.4 X 6.2 305 51.0 61.0 3m 763 | 3891 | 839 | 4279 91.5 4667 | 115.0 2
::g - 822 :i ‘:*2"3 Z'g Zgg ::'-:‘) :zg ‘1‘;? :::: :;: 1‘:.'77; ::: ;2 R 50 - 064 64 4130 | 128 | 5286 | 16.0 | 6608 | 17.6 | 7269 | 192 | 7930 | 22.4 5
S 5 T —3 555 28 =5 1| 70 1316 53 YT 3 = R 50 - 076 76 339.0 15.2 5153 | 19.0 | 6441 | 20.9 7085 22.8 7729 26.5 5
R 20 - 064 7 721 2.8 923 6.0 154 7.6 1269 192 384 | 226 >5 R 50 - 089 89 288.0 | 17.8 | 5126 | 223 | 6422 | 24.5 7056 26.7 7690 315 5
R 20 - 076 20 10 76 59.7 15.2 907 19.0 N34 209 | 1248 | 22.8 1361 27.5 25 R 50 - 102 102 2450 | 20.4 | 4998 | 255 | 6248 | 281 6885 30.6 7497 37.6 5
R 20 - 089 89 50.5 17.8 899 223 1126 245 | 1237 26.7 | 1348 31.7 20 R50-115 15 215.0 230 | 4945 | 288 | 6192 | 316 6794 | 34.5 7418 42.7 5
R 20 -102 L e 2N N0 S (OO PR U T2 VR T SO SR TS S W 20 R 50 - 127 50 25 127 | 1920 | 254 [ 4877 | 318 | 6106 | 349 | 6701 [ 381 | 735 | 475 5
R20 -T15 ns 384 23 8635 | 288 | MO6 | 316 | 1213 [ 345 | 1325 | 426 10 R 50 - 139 139 | 168.0 | 27.8 | 4670 | 348 | 5846 | 382 | 6418 | 4.7 | 7006 | 518 5
R 20 - 127 127 34.1 25.4 866 31.8 1084 | 34.9 1190 38.1 1299 | 455 10
R20-139 9 310 >78 862 328 | 1079 | 382 T84 27 1293 501 o R 50 - 152 152 1540 | 304 | 4682 | 380 | 5852 | 418 6437 45.6 7022 57.8 2
R 20 -152 152 28.2 30.4 857 38.0 1072 41.8 1179 45.6 1286 55.8 10 R 50 -178 178 134 35.6 4770 445 5963 49.0 6566 53.4 7156 68.5 2
R 20 - 305 4.0 X3.3 305 14.0 61.0 854 763 | 1068 | 83.9 175 91.5 1281 114.0 10 R 50 - 203 203 17.0 406 | 4750 | 50.8 | 5944 | 55.8 6529 60.9 7125 77.6 2
R25 - 025 25 375.0 5.0 1875 63 | 2363 | 69 | 2588 | 7.5 2815 8.5 50 R 50 - 254 254 89.0 | 50.8 | 4521 | 635 | 5652 | 69.9 [ 6221 762 | 6782 | 97.9 2
R25 - 032 32 2970 | 64 | 1901 | 80 | 2376 | 88 [ 2614 | 96 | 2851 [ MO0 | 25 R 50 - 305 NIX7.6 305 | 730 | 610 | 4453 | 763 | 5570 | 839 | 6125 | 91.5 | 6680 | 121.0 | 2
R25-038 38 219.0 78 1664 2.5 2081 105 | 2500 1.4 2497 | 126 2 R 63 - 076 76 618.0 152 [ 9394 [ 19.0 [ 742 [ 20.9 | 12916 228 [ 14090 [ 24.7 5
R 25 - 044 44 187.0 9 1646 1.0 2057 121 2263 132 | 2468 | 14.8 25 : - - d
R 25 - 051 51 156.0 10.2 1591 12.8 1997 14.0 2184 15.3 2387 17.9 25 R 63 - 089 89 515.0 17.8 9167 223 1485 245 12618 26.7 13751 30.0 5
R 25 - 064 25 12.5 64 123.0 12.8 1574 16.0 1968 17.6 2165 19.2 2362 23.1 25 R 63 - 102 102 4380 | 204 | 9735 | 255 | 1Mme9 | 281 12308 | 30.6 | 13403 | 351 5
R 25 - 076 76 99.0 15.2 1505 19.0 1881 209 2069 22.8 2257 263 20 R 63-115 15 370.0 23.0 9510 28.8 | 10656 | 31.6 11692 345 12765 375 5
F;2255 - ‘1’3: 1‘:)92 3;"3 Z{i :2:: ;:: ::Z: ";‘;-‘1" igi? ;g-'é ::;'Z ;235 ;g R 63 - 127 127 3330 | 25.4 | 8458 | 31.8 | 10589 | 349 | me22 | 381 | 12687 | 45.9 2
R 25 115 5 650 20 1205 | 288 872 w6 2054 T 325 | 2243 15 o R 63 - 139 139 298.0 | 27.8 | 8294 | 34.75 | 10368 | 382 | M404 | 417 12441 | 50.0 2
R25-127 27 7.7 >5[ izee B 1835 | 329 | 201 i SEaEeS 10 R 63 - 152 63 38 152 269.0 | 30.4 | 8178 | 38.0 | 10222 | 41.8 | 1244 | 45.6 | 12266 | 56.5 2
R 25 - 139 139 52.7 27.8 1465 34.8 1834 38.2 2013 417 2198 493 10 R63-178 178 226.0 35.6 8046 445 10057 49.0 1M074 53.4 12068 66.8 2
R 63 - 203 203 198 406 | 8039 | 50.8 [ 10058 | 55.8 | 11048 | 60.9 | 12058 | 78.8 2
R 63 - 254 254 1550 | 50.8 | 7874 | 635 | 9843 | 69.9 | 10835 | 76.2 nsn 102.0 2
. . . o . CLAVE DE SIMBOLOS R 63 - 305 305 128.0 610 | 7808 | 763 | 9766 | 839 | 10739 | 915 n712 | 122.0 2
Contamos con una amplia variedad de resortes para diversas aplicaciones. Si no encuentras el
modelo que necesitas, contactanos y te ayudaremos a encontrar la mejor solucion. . R €3 - 315 15 133.0 630 | 8379 | 78.8 [10473.8] 86.6 | 11521.0 | 94.5 | 12568.5 | 108.0 2
R 63 - 350 350 115.0 70.0 | 8050 | 87.5 [10062.5| 96.3 | 11068.8 | 105.0 | 12075.0 | 110.0 2
R 63 -400 1.6 X 12.3 400 98.0 80.0 | 7840 | 100.0 | 9800.0[ 110.0 | 10780.0 | 120.0 | 11760.0 | 125.0 2
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